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परि�चय
रेशेम उत्पाादन एक कृृषि� आधाारि�त उद्योोग हैै। इसमंें कच्चेे रेशेम केे उत्पाादन केे लि�ए रेशेम केे कीीड़ोंं काा पाालन कि�याा जााताा हैै। रेशेम 
उत्पाादन कीी प्रमुखु गति�वि�धि�योंं मंें खााद्य-पौौधोंं कीी खेेतीी शाामि�ल हैै, जोो रेशेम केे कीीड़ोंं कोो खि�लाानेे केे लि�ए इस्तेमााल कि�याा जााताा 
हैै सााथ हीी धाागााकरण, बुनुााई, कतााई, रंगंााई जैैसीी प्रमुखु गति�वि�धि�याँँ� रोोजगाार सृजृन करने मंें मदद करतीी हैै । देशे मंें लगभग 60 
लााख लोोग वि�भि�न्न रेशेम उत्पाादन गति�वि�धि�योंं मंें लगेे हुुए हंैं, जि�नमें सेे 60% सेे अधि�क महि�लााएँँ हंैं। रेशेम कीीट पाालन केे सााथ 
सााथ धाागाा बनाानेे एवं ंकपड़ाा तैैयाार करने मंें भीी महि�लााओं ंकाा बहुुत योोगदाान हैै।

रेशेम वस्त्रोंं कीी राानीी हैै, जोो अपनीी चमक, सुंं�दरताा, 
उत्तम गुणुवत्ताा और आराामदाायक होोनेे केे लि�ए जाानाा 
जााताा हैै । चीीन कीी महााराानीी टीी शि�लिं�ंग नेे पहलीी बाार 
इसेे अपनेे चााय केे कप मंें खोोजाा थाा। 

रेशेम भाारतीीयोंं केे जीीवन और संसं्कृति� केे सााथ 
घुलुमि�ल गयाा हैै। भाारत हीी एक ऐसाा देशे हैै जोो रेशेम 
कीी सभीी कि�स्मोंं काा उत्पाादन कर रहाा हैै । सााड़ीी 
रेशेम शब्द काा लगभग पर्याा�य बन गई हैै। यह प्रााचीीन 
कााल सेे भाारतीीय महि�लााओं ं कीी पाारंपंरि�क पोोशााक 
हैै। इस लि�पटेे परि�धाान केे बाारे ेमंें भाारतीीय सााहि�त्य मंें 
असंखं्य संदंर्भभ हंैं और पहनने कीी शैैलीी पर, के्षेत्र दर 
के्षेत्र और लोोगोंं केे हि�सााब सेे अलग-अलग होोतीी हैै। 
भाारत कीी रेशेमीी सााड़ि�याँँ� देशे केे बुनुकरोंं कीी उत्कृृष्ट 
शि�ल्पकलाा केे जीीवंतं उदााहरणोंं मंें सेे एक हंैं। 

चीीन दुनुि�याा काा सबसे बड़ाा उत्पाादक और वि�श्व 
बााज़ाारोंं मंें रेशेम काा मुखु्य आपूूर्ति�िकर्ताा� हैै। भाारत रेशेम 
काा दूूसराा सबसे बड़ाा उत्पाादक हैै और दुनुि�याा मंें रेशेम 
काा सबसे बड़ाा उपभोोक्ताा भीी हैै। यह रेशेम काा एक 
मजबूत परंपंराा और संसं्कृति� सेे जुडु़ाा घरेलूेू बााज़ाार हैै। 

भाारत मंें, शहतूूत रेशेम काा उत्पाादन मुखु्य रूप सेे 
कर्नाा�टक, आंधं्र प्रदेशे, तमि�लनााडुु, जम्मूू-कश्मीीर और पश्चि�म बंगंााल रााज्योंं मंें कि�याा जााताा हैै, जबकि� गैैर-शहतूूत रेशेम काा उत्पाादन 
झाारखंंड, छत्तीीसगढ़ , उड़ीीसाा और उत्तर-पूूर्वीी रााज्योंं मंें कि�याा जााताा हैै।

रेशेम उत्पाादन ग्राामीीण आबाादीी कोो रोोजगाार देनेेे और बड़े शहरोंं कीी ओर पलाायन कोो रोोकने तथाा लााभकाारीी रोोजगाार सुनुि�श्चि�त 
करने मंें मदद कर सकताा हैै; इसकेे लि�ए छोोटेे नि�वेश कीी आवश्यकताा होोतीी हैै जबकि� यह कपड़ाा उद्योोगोंं केे लि�ए कच्चाा मााल 
उपलब्ध करााताा हैै। भौौगोोलि�क दृष्टि� सेे, एशि�याा दुनुि�याा मंें रेशेम काा मुखु्य उत्पाादक हैै और कुुल वैैश्वि�क उत्पाादन काा 95% सेे 
अधि�क उत्पाादन करताा हैै। हाालाँँ�कि� रेशेम केे वि�श्व माानचि�त्र पर 40 सेे अधि�क देशे हंैं, लेेकि�न इसकाा अधि�कांं�श उत्पाादन चीीन और 
भाारत मंें होोताा हैै, इसकेे बााद जाापाान, ब्रााज़ीील और कोोरि�याा काा स्थाान आताा हैै। 
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रेशेम केे प्रकाार

व्यवसाायि�क महत्व केे रेशेम केे पांं�च प्रमुखु प्रकाार हंैं, जोो रेशेम केे कीीड़ोंं कीी वि�भि�न्न प्रजााति�योंं सेे प्रााप्त होोतेे हंैं।

शहतूूत रेशेम 

दुनुि�याा भर मंें उत्पाादि�त होोनेे वाालेे अधि�कांं�श व्याावसाायि�क रेशेम इसीी कि�स्म सेे आतेे हैै। शहतूूत रेशेम बॉॉम्बि�िक्स मोोरीी रेशेम कीीट, 

सेे आताा हैै जोो केेवल शहतूूत केे पौौधेे कीी पत्ति�योंं पर पलताा हैै। येे रेशेम केे कीीडे़े पूूरीी तरह सेे पाालतूू होोतेे हंैं और घर केे अंदंर हीी 

पाालेे जाातेे हंैं। शहतूूत रेशेम दुनुि�याा केे रेशेम उत्पाादन मंें लगभग 90 प्रति�शत काा योोगदाान देतेाा हैै।

चि�त्र : 1 

शहतूूतीी रेशेमकीीट कोोसाा धाागाा

उष्णकटि�बंधंीीय तसर 

उष्णकटि�बंधंीीय तसर एक प्रकाार काा जंगंलीी रेशेम (वााइल्ड सि�ल्क) हैै, जोो ट्रॉॉपि�कल तसर रेशेम कीीट (Antheraea mylitta) सेे 

प्रााप्त होोताा हैै। येे कीीट मुखु्य रूप सेे झाारखंंड, छत्तीीसगढ़, ओडि�शाा, पश्चि�म बंगंााल, महाारााष्ट्र, आंधं्र प्रदेशे और तेेलंंगाानाा केे जंगंलोंं 

मंें पााए जाातेे हंैं। तसर रेशेम कीीट आसन (Terminalia tomentosa) और अर्जुु�न (Terminalia arjuna) केे पत्तोंं पर पलतेे 

हंैं।तसर कीीटोंं कोो जंगंलोंं मंें पेेड़ोंं पर खुलेुे मंें पाालाा जााताा हैै । तसर कीीट सााल मंें दोो याा तीीन बाार पाालन केे लि�ए उपयुकु्त होोतेे हंैं। 

रेशेम कीीट अंडेंे पत्तोंं पर देतेेे हंैं और पेेड़ कीी शााखााओं ंपर कोोसाा बनाातेे हंैं। 

चि�त्र : 2

उष्णकटि�बंधंीीय तसर रेशेमकीीट  कोोसाा  धाागाा

ओक तसर

ओक तसर रेशेम (जि�से ओक टसर भीी कहाा जााताा हैै) एक प्रकाार काा जंगंलीी रेशेम हैै। यह एन्‍‍थेरि�याा प्रॉॉयलीी नाामक रेशेम कीीट 

द्वााराा बनाायाा जााताा हैै, जोो मुखु्य रूप सेे Quercus serrata और Quercus incana नाामक ओक पेेड़ोंं कीी पत्ति�याँँ� खााताा हैै। 
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चि�त्र : 3

ओक तसर रेशेमकीीट  कोोसाा  धाागाा 

मूगूाा

मूूगाा रेशेम कीीट ( एन्थेेरि�याा असाामंेंसि�स ) भीी तसर रेशेम कीीट केे समाान हीी प्रजााति� केे हंैं, लेेकि�न येे एक असाामाान्य सुनुहराा-स्‍‍वर्णण 

रंगं काा रेशेमीी धाागाा बनाातेे हंैं जोो बहुुत आकर्षषक होोताा हैै। येे केेवल भाारत केे असम रााज्य मंें पााए जाातेे हंैं और इनकाा पाालन सोोम 

एवं ंसोोलूू केे पौौधेे पर कि�याा जााताा हैै । मूूगाा रेशेम कीी उत्‍‍पाादकताा कााफीी कम हैै और इसकाा उपयोोग ज्याादाातर असम (भाारत) रााज्य 

मंें पाारंपंरि�क पोोशााक बनाानेे केे लि�ए कि�याा जााताा हैै।

चि�त्र : 4

मुगुाा रेशेमकीीट कोोसाा धाागाा

एरीी

इसेे अरंडंीी काा रेशेमकीीट भीी कहाा जााताा हैै, यह एक पाालतूू कीीट हैै जि�से अरंडंीी केे पौौधेे कीी पत्ति�योंं पर पाालाा जााताा हैै और जोो 

सफेेद याा ईंटं-लााल रंगं काा रेशेम पैैदाा करताा हैै इसेे एरीी रेशेम केे नााम सेे जाानाा जााताा हैै। चूंं�कि� इन कीीड़ोंं द्वााराा बनााए गए कोोकूूनोंं 

काा तंंतु ुन तोो सतत होोताा हैै और न हीी मोोटााई मंें एक समाान होोताा हैै, इसलि�ए कोोकूूनोंं कोो धाागााकरण नहींं कि�याा जाा सकताा हैै। 

और इसलि�ए इससेे ति�तलीीयोंं कोो बााहर नि�कलनेे दि�याा जााताा हैै और पि�यर्सस कोोकूूनोंं काा उपयोोग एरीी रेशेम धाागाा कतााई केे लि�ए 

कि�याा जााताा हैै।
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चि�त्र : 5

एरीी रेशेमकीीट कोोसाा धाागाा

तसर रेशेम धाागााकरण और कतााई प्रौौद्योोगि�कीी

तसर रेशेम उद्योोग भाारत केे वि�भि�न्न रााज्योंं मंें फैैलाा हुुआ हैै, जोो ग्राामीीण के्षेत्रोंं मंें रहनेे वाालीी बड़ीी आबाादीी कोो रोोजगाार प्रदाान करताा 
हैै। इस उद्योोग काा अद्वि�तीीय रेशेम गुणुवत्ताा और चमकदाार सतह केे सााथ-सााथ पर्याा�वरण अनुकूुूल संसं्कृति� केे काारण मौौलि�क 
पहचाान हैै, जोो भाारत कीी लााखोंं आदि�वाासीी/महि�लाा आबाादीी केे लि�ए पाारंपंरि�क आजीीवि�काा प्रदाान करताा हैै। पोोस्ट कोोकूून सेेक्टर 
तसर रेशेम उद्योोग केे महत्वपूर्णण के्षेत्रोंं मंें सेे एक हैै, जोो न केेवल उत्पााद प्रदाान करताा हैै बल्कि�ि मुखु्य रूप सेे ग्राामीीण महि�लााओं ंकीी 
आबाादीी पर कंेंद्रि�त प्रत्यक्ष माात्राात्मक रोोजगाार भीी देतेाा हैै। दि�लचस्प बाात यह हैै कि� यह के्षेत्र पाारंपंरि�क सेे लेेकर आधुनुि�क तक कीी 
वि�भि�न्न पोोस्ट-कोोकूून गति�वि�धि�योंं कोो स्थाान/स्थि�िति� और समय वि�शि�ष्ट प्राासंगंि�कताा केे सााथ बनााए रखताा हैै।

ताालि�काा - 1 : उष्णकटि�बंधंीीय तसर कोोसे ेकीी प्रजााति�याँँ�

कं्रं.सं.ं
प्रजााति� काा 

नााम
स्थाान काा नााम फसल

एक कोोसे े
काा वजन

कवच काा 
वजन (ग्रााम)

तंतंुु कीी लम्बााई 
(मीीटर)

डेेनि�यर
कच्‍‍चाा 

रेशेम %
रेशेम उत्पाादन/ 

1000 कोोसे े(ग्रााम)

1 डााबाा झाारखण्ड/बि�हाार द्वि�/त्रि�प्रज 10 -14 1.25-2.20 700-1200 8-12 55-65 700-1000

2 रैलैीी छत्तीीसगढ़/म.प्र. एकप्रज 14 -19 2.5 -3.5 1200-1600 8-12 50-60 1100-1500

3 सुकुिं�दाा उड़ीीसाा त्रि�प्रज 10-12 1.00-1.50 600-850 8-12 55-65 750-1000

4 बोोगााई उड़ीीसाा द्वि�/त्रि�प्रज 10-12 1.10-1.4 500-700 08-10 55-65 600-750

5 सरि�हन झाारखण्ड/बि�हाार त्रि�प्रज 08-12 0.70 -0.80 400-550 08-10 55-65 300-450

6 भंडंााराा महाारााष्ट्र त्रि�प्रज 08-10 0.80 -0.90 500-650 07-09 55-65 300-500

7 मोोदल उड़ीीसाा द्वि�प्रज 14 -18 2.5 -3.5 1200-1800 10-11 50-60 1100-1500

8 इ. प्रोोयलीी पूूर्वोोत्तर रााज्य द्वि�प्रज 05-07 0.40 -0.70 400-500 4.0-6.0 55-65 200 -250
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चि�त्र : 6 तसर कोोसे ेकीी वि�भि�न्न प्रजााति�यांं�

तसर कोोसाा खरीीदतेे वक़्त ध्याान देेने ेयोोग्य बाातंें 
1.	 दृश्य एवं ंस्पर्शश अवलोोकन केे आधाार पर कोोकूून केे आकाार एवं ंसघनताा कीी जांं�च कीी जाातीी हैै।

	को ोसाा काा आकाार एक समाान होोनाा चााहि�ए

	 आकाार बड़ाा होोनाा चााहि�ए

	को ोसाा सघन होोनाा चााहि�ए

	दो ोषपूर्णण कोोसाा जैैसेे पि�न होोल, कटे हुुए कोोकूून, डबल कोोकूून आदि� कम सेे कम होोनेे चााहि�ए 

2.	कवच  भाार केे आधाार पर

जि�स लॉॉट काा कोोसाा खरीीदनाा होो उससेे अलग अलग जगह सेे लगभग 50 सेे 100 कोोसोो कोो लेेकर एवं ंउसकोो कााट कर प्यूूपाा 
कोो बााहर नि�कााल कर कवच काा वजन करें,ं जि�तनाा ज्याादाा कवच काा भाार होोगाा उतनाा हीी अच्छाा कोोसाा होोगाा वैैसाा हीी उसकाा मूूल्य 
होोगाा । अधि�क वजन वाालेे कवच मंें रेशेम कीी माात्राा अधि�क होोतीी हैै, इसलि�ए अधि�क वजन वाालेे कोोसाा कोो अच्छाा माानाा जााताा हैै।

ताालि�काा - 2 : वि�भि�न्न गे्रेडोंं केे लि�ए तसर कोोसाा काा कवच भाार

तसर कोोकूून केे प्रकाार
शैैल वजन (ग्रााम)

ग्रेडे I ग्रेडे II ग्रेडे III ग्रेडे IV

रीीलेेबल 1.55 और अधि�क 1.26- 1.54 0.90- 1.25 0.60- 1.20

अन- रीीलेेबल 1.50 और उससेे अधि�क 1.20 और अधि�क 0.80- 1.00 0.50- 0.66
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चि�त्र : 7 अलग अलग ग्रेडे केे तसर कोोसेे

कोोसाा कीी खरीीद बि�क्रीी मंें आरएमबीी चााईबाासाा कीी भूूमि�काा
झाारखंंड केे चााईबाासाा मंें सीीएसबीी-रॉॉ मटेेरि�यल बंैंक (आरएमबीी) तसर रेशेम कि�साानोंं, खाासकर आदि�वाासीी कि�साानोंं कोो उनकेे 
कोोकूून कोो उचि�त मूूल्य पर बेेचने और उनकीी आय बढ़ाानेे मंें मदद करताा हैै ।

आर.एम.बीी. क्याा करताा हैै?

	 आरएमबीी सीीधेे कि�साानोंं सेे कोोकूून खरीीदताा हैै।

	 यह एक न्यूनतम मूलू्य (फ्लोोर प्रााइस) तय करताा हैै, इसलि�ए यदि� बााजाार मूूल्य कम भीी होो जााए, तोो भीी कि�साानोंं 
कोो अच्छाा मूूल्य मि�लताा हैै। एवं ंइससेे कि�साानोंं कोो नुकुसाान सेे बचाायाा जााताा हैै ।

	कि�सा ान सीीधेे आरएमबीी कोो कोोकूून बेेच सकते हंैं एवं ंउचि�त मूूल्य पर खरीीद भीी सकते हंैं ।

	 अपनेे कोोसोंं कोो बेेचने हेेतु ुकम भुगुताान करने वाालेे बि�चौौलि�योंं पर नि�र्भभर रहनेे कीी आवश्यकताा नहींं होोतीी हैै।

	 आरएमबीी कोोकूून कोो सुरुक्षि�त रूप सेे संगं्रहीीत करताा हैै।

	री ीलर्सस (कोोकूून सेे धाागाा बनाानेे वाालेे लोोग) कोो भीी अच्छीी गुणुवत्ताा वाालेे कोोकूून कीी आपूूर्ति�ि करताा हैै।

	 आरएमबीी जांं�च करताा हैै और सुनुि�श्चि�त करताा हैै कि� कोोकूून अच्छीी गुणुवत्ताा केे हंैं।

	 इससेे बेेहतर धाागाा और कपड़ाा बनाानेे मंें मदद मि�लतीी हैै, जोो अधि�क कीीमत पर बि�कताा हैै।

तसर कोोसाा काा स्टीीफ़लींंग/ सुखुाानाा 
स्टीीफ़लींंग काा उदे्देश्य कोोसेे केे अंदंर मौौजूूद प्यूूपाा कोो माारनाा हैै तााकि� ति�तलि�योंं केे नि�कलनेे कोो रोोकाा जाा सकेे। क्योंंकि� पि�यर्सस 
कोोसेे काा उपयोोग रीीलिं�ंग प्रक्रि�याा द्वााराा लगााताार धाागाा नि�काालनेे केे लि�ए नहींं कि�याा जाा सकताा हैै। सााथ हीी यह प्रक्रि�याा कोोसेे कोो 
लंंबेे समय तक भंडंाारण केे लि�ए सक्षम बनाातीी हैै। पि�यर्सस, फि�ल्मसीी, डबल कोोसाा आदि� जि�सकीी रीीलिं�ंग नहींं कीी जाा सकतीी हैै एवं ं
जि�नकाा उपयोोग कतााई केे लि�ए कि�याा जााताा हैै, जि�से स्पन धाागाा बनाानेे हेेतु ुउपयोोग कि�याा जााताा हैै उन्हंें स्टीीफ़लींंग कीी ज्याादाा 
आवश्यकताा नहींं होोतीी हैै। परन्तु ुभण्डाारण करने हेेतु ुउन्हंें भीी सुखुाायाा जाानाा आवश्यक होोताा हैै । 
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स्टीीफ़लींंग/सुखुााने ेकेे तरीीकेे

धूूप मंें सुखुाानाा

इस प्रक्रि�याा मंें तााजेे कटे हुुए कोोकूून कोो लंंबेे समय तक तेेज धूूप (सूूर्यय कीी रोोशनीी कीी तीीव्रताा केे आधाार पर 2 सेे 3 दि�न) मंें रखाा 

जााताा हैै । हाालांं�कि� यह प्रक्रि�याा बहुुत सरल और सस्तीी हैै, लेेकि�न इस तकनीीक काा पाालन करनाा उचि�त नहींं हैै। क्योंंकि� धूूप मंें 

मौौजूूद परााबंैंगनीी कि�रणें कोोसाा केे कवच कोो बहुुत सख्त बनाा देतेीी हंैं, जि�ससेे धाागााकरण कीी प्रक्रि�याा प्रभाावि�त होोतीी हैै।एवं ंधाागाा 

केे गुणुवत्ताा मंें भीी कमीी आतीी हैै । इस कमीी सेे बचने केे लि�ए काालेे कपडे़े केे कवर काा इस्तेमााल भीी कि�याा जााताा हैै, लेेकि�न इसकीी 

वजह सेे प्यूूपाा ठीीक सेे सूूख नहींं पााताा और कवच कीी सतह भीी गंदंीी होो जाातीी हैै, जि�ससेे उत्पाादकताा प्रभाावि�त होोतीी हैै। इसकेे 

अलाावाा बरसाात केे मौौसम मंें इस तकनीीक काा पाालन नहींं कि�याा जाा सकताा हैै।

भााप केे द्वााराा स्टीीफ़लींंग

इस प्रक्रि�याा मंें ग्रीीन कोोकूून केे प्यूूपाा कोो लगभग 30 मि�नट तक भााप केे संपंर्कक  मंें रखाा जााताा हैै। यह प्रक्रि�याा दक्षि�ण भाारत मंें बहुुत 

प्रचलि�त हैै। लेेकि�न स्टीीफल्ड कोोकूून कोो जल्द सेे जल्द ख़त्म करनाा जरुरीी होोताा हैै अन्यथाा कोोकूून पर फफूंं�द  काा हमलाा होो 

सकताा हैै। जि�सकीी वजह सेे तसर कोोसेे कोो सुखुाानेे केे लि�ए इस वि�धि� काा इस्तेमााल नहींं कि�याा जााताा हैै । 

गर्मम हवाा से ेसुखुाानाा

इस प्रक्रि�याा मंें कोोकूून कोो गर्मम हवाा केे मााध्यम सेे सुखुाायाा जााताा हैै। यह प्रक्रि�याा शहतूूत कोोसेे केे सााथ-सााथ गैैर-शहतूूत ( तसर और 

मूूगाा ) कि�स्मोंं केे लि�ए भीी उपयुकु्त हैै और इस प्रकाार सेे स्टीीफल्ड कि�ये गए कोोसेे कोो लंंबेे समय तक संगं्रहीीत कि�याा जाा सकताा हैै। 

दोो प्रकाार केे गर्मम हवाा वाालेे ड्राायर उपलब्ध हंैं|

1. स्थि�िर/बैैच टााइप हॉॉट एयर ड्राायर एवं ं

2. कन्वेेयर टााइप हॉॉट एयर ड्राायर 

तसर कोोसेे केे लि�ए मुखु्यतःः स्थि�िर/बैैच टााइप हॉॉट एयर ड्राायर काा इस्तेमााल हीी कि�याा जााताा हैै । स्थि�िर/बैैच टााइप हॉॉट एयर ड्राायर 

मंें, कोोकूून कोो छि�द्रि�त टे्रे पर रखकर हॉॉट एयर ड्राायर केे कक्ष केे अंदंर सुखुाायाा जााताा हैै और एक लॉॉट कोो लगभग 4-5 घंटेंे कीी 

अवधि� केे लि�ए 90 डि�ग्रीी संेंटीीगे्रेड ताापमाान पर सुखुाायाा/स्टीीफल कि�याा जााताा हैै। 

काार्ययवि�धि� 

	स्थि�िर /बैैच टााइप हॉॉट एयर ड्राायर मंें कोोकूून कोो पहलेे कमरे े(परि�वेश) केे ताापमाान पर डाालाा जााताा हैै। 

	दरवा ाजे़े बंदं करने केे बााद, एग्जॉॉस्ट बंदं करकेे और ब्लोोअर पंखंाा चाालूू हाालत मंें रखकर लगभग 1 घंटेंे कीी अवधि� 

केे लि�ए ताापमाान कोो 90 डि�ग्रीी संेंटीीगे्रेड तक बढ़ाायाा जााताा हैै। 

	फि�र  कोोकूून कोो लगभग चाार सेे पाँँ�च घंटेंे तक उसीी अवस्थाा मंें रखाा जााताा हैै। 

	बी ीच मंें दोो घंटेंे केे बााद एग्जॉॉस्ट कोो खोोल दि�याा जााताा हैै तााकि� नमीी और प्यूूपाा द्रव चैैम्बर सेे बााहर आ सकेे। पाँँ�च घंटेंे 

केे बााद, हीीटर कोो बंदं कर दि�याा जााताा हैै और ब्लोोअर कोो चाालूू हाालत मंें रखकर एग्जॉॉस्ट कोो खोोल दि�याा जााताा हैै। 

	ता ापमाान कोो धीीरे-ेधीीरे ेएक घंटेंे केे लि�ए कमरे े(परि�वेश) केे ताापमाान पर कम कि�याा जााताा हैै और कोोकूून कोो चैैम्बर 

सेे नि�कााल लि�याा जााताा हैै।
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चि�त्र 8: गर्मम हवाा से ेसुखुााने/ेस्टीीफ़लींंग मशीीन

भंडंाारण

कोोकूून काा भंडंाारण बहुुत महत्वपूर्णण हैै, खाासकर तब जब स्टीीफल्ड कोोसेे कोो बहुुत लंंबेे 
समय तक संगं्रहीीत कि�याा जाानाा होो। भंडंाारण केे लि�ए मुखु्यतःः दोो वि�धि� काा इस्तेमााल कि�याा 
जााताा हैै । 

1.	 जूूट केे बने बोोरे ेमंें भरकर कि�सीी अच्‍‍छे एवं ंहवाादाार स्थाान पर रखनाा जि�ससेे 
हवाा अच्छेे सेे पाास होो सकेे एवं ंचीीटीी याा चूूहेे उसकोो खाा नाा सकेे । 

2.	वा ायर मेेष नेेट केेज रैकै 

यह भण्डाारण काा सबसे अच्छाा तरीीकाा माानाा जााताा हैै । इसकोो रखनेे केे दौौराान कुुछ बाातोंं 
काा ध्याान दि�याा जाानाा महत्वपूर्णण हैै जैैसेे :-

	रै कै कोो अच्छीी तरह सेे हवाादाार कमरे ेमंें रखाा जाानाा चााहि�ए और कोोकूून कोो 
रैकै केे ऊपर पतलीी परतोंं मंें रखाा जाानाा चााहि�ए, इस बाात काा ध्याान रखतेे 
हुुए कि� उचि�त वाायु ुसंचंाार होो । 

	भं डंाारण रैकै कोो चींंटि�योंं सेे बचाानेे केे लि�ए रैकै केे पाँँ�व केे नि�चे स्टीील केे कटोोरे ेमंें पाानीी भर केे रखनाा चााहि�ए 

कोोसे ेकाा छंंटााई

छंंटााई एक ऐसीी प्रक्रि�याा हैै जि�समंें रीील करने योोग्य और रीील न करने योोग्य (कमजोोर, 
दाागदाार, पि�न होोल और छेेद वाालेे) कोोसेे कोो अलग कि�याा जााताा हैै। सााथ हीी कोोसेे कोो 
पकाानेे सेे पहलेे येे जरुरीी होोताा हैै कीी एक साामाान सााइज़, आकाार एवं ंसघनताा वाालेे कोोसेे 
कोो एक सााथ पकाायाा जााए जि�ससेे कोोसाा साामाान तरीीकेे सेे पक सकेे एवं ंधाागााकरण केे 
दौौराान ज्याादाा सेे ज्याादाा रेशेम काा नि�ष्कर्षषण होो सकेे । चूँँ�कि� कोोकूून कीी गुणुवत्ताा काा एक 
समाान पकने काा कााफीी प्रभााव रीीलिं�ग केे दौौराान हुुए उत्पाादकताा पर पड़ताा हैै| इसलि�ए यह 
प्रक्रि�याा कोोसाा पकाानेे केे पहलेे चरण मंें हीी कीी जाातीी हैै। यह प्रक्रि�याा मुखु्यतःः मैैन्युअुल रूप सेे हीी कीी जाातीी हैै और एक कुुशल 
व्यक्ति� एक दि�न मंें आठ घंटेंे कााम करकेे गि�नतीी केे सााथ लगभग 10,000 कोोकूून अलग कर सकताा हैै।

चि�त्र 9: वाायर मेषे नेटे केेज रैैक

चि�त्र 10: कोोसे ेकाा छंंटााई 
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कोोसाा कोो पकाानाा 

तसर कोोकूून कोो पकाानेे काा कााम सेेरि�सि�न गम स्पॉॉट कोो नरम करने केे लि�ए कि�याा जााताा हैै तााकि� फि�लाामंेंट कोो आसाानीी सेे खोोलाा 
जाा सकेे। ड्रााई रीीलिं�ंग केे लि�ए कोोसाा पकाानेे कीी दोो मुखु्य वि�धि�याँँ� हंैं।

1.	हा ाइड्रोोजन पेेरोोक्सााइड और सााबुुन वि�धि� 

काार्ययवि�धि� 
	 सबसे पहलेे छांं�टे गये कोोसोंं केे पेेड़न्कल कोो कााट दि�याा जााताा हैै । 
	 उसकेे बााद उसकोो जाालीीदाार कपडे़े मंें रखकर बांं�ध दि�याा जााताा हैै । 
	 उसकेे बााद कि�तनेे कोोसोो कोो उबाालाा जाानाा हैै उसकेे आधाार पर पे्रेशर कुुकर मंें पाानीी डाालाा जााताा हैै जैैसेे 100 कोोसोंं 

केे लि�ए 3 लीीटर तक पाानीी काा इस्तेमााल कि�याा जाा सकताा हैै । 
	 उसकेे बााद दि�ए गए पाानीी केे आधाार पर 10 मि�लीी लीीटर प्रति� लीीटर पाानीी केे हि�सााब सेे हााइड्रोोजन पेेरोोक्सााइड 

(50% w/w) और 10 ग्रााम प्रति� लीीटर पाानीी केे हि�सााब सेे सााबुनु कोो पे्रेशर कूूकर मंें डाालाा जााताा हैै । 
	 एवं ंउसकोो अच्छेे सेे मि�लाा दि�याा जााताा हैै सााथ हीी जाालीीदाार कपडेे मंें रखे कोोसेे कोो पे्रेशर कूूकर मंें डाालाा जााताा हैै 

एवं ंयह सुनुि�श्चि�त कि�याा जााताा हैै कीी कोोसाा पाानीी मंें अच्‍‍छीी तरह सेे डूूब जााए । 
	 अब इसकोो कोोसेे केे सघनताा केे आधाार पर 5-15 मि�नट केे बीीच उबाालाा जााताा हैै । 
	 उबलनेे केे पश्चाात्् उसकोो पे्रेशर कुुकर सेे नि�काालाा जााताा हैै । 
	 अब स्टि�िमिं�ंग प्रक्रि�याा हेेतु ुकूूकर केे अन्दर एक कोोसाा स्टैंड रखाा जााताा हैै । 
	 इसकेे पश्चाात उस स्टैंड पर उबले हुुए कोोसेे कोो जाालीीदाार कपडेे सहि�त रखाा जााताा हैै, ध्याान रहे इस बाार कोोसाा पाानीी 

केे अन्दर डूूबाा नहींं होोनाा चााहि�ए ,तथाा कूूकर मंें पाानीी कोोसेे स्टैंड केे नि�चे तक हीी होोनाा चााहि�ए अब पे्रेशर कुुकर कोो 
बंदं करकेे 5-10 मि�नट तक स्टि�िमिं�ंग करनाा चााहि�ए । 

	स्टि�िमिं� ंग काा उदेशे्य कोोसेे केे अन्दर सेे पाानीी कोो नि�काालनाा एवं ंकम पकेे कोोसेे कोो पूूर्णणतःः पकाानेे काा हैै स्टि�िमिं�ंग केे 
पश्चाात गैैस/ चूूल्हे कोो बंदं कर दें ंएवं ंउसेे ठंंढाा होोनेे दें ं

	ठं ढाा होोनेे केे पश्चाात्् डीीफ्लोोसिं�गं करकेे धाागााकरण काा कााम कि�याा जाा सकताा हैै । 
	 इस वि�धि� सेे बने धाागेे काा प्रााकृृति�क रंगं चलाा जााताा हैै । 

चि�त्र 11: कोोसे ेकेे पकााने ेकीी वि�धि� एवं ंहााइड्रोोजन पेेरोोक्सााइड, सााबुुन
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2.	बि�ना ा-पेेरोोक्सााइड केे कोोसाा पकााने ेकीी प्रक्रि�याा

ट्रॉॉपि�कल तसर कोोसोंं कोो पकाानेे/मुलुाायम करने केे लि�ए पाारम्‍‍परि�क तौौर पर 10 सेे 15 ग्राा./लीी. केे बीीच उच्‍‍च सांं�द्रताा केे सोोडि�यम 
काार्बोोनेेट काा उपयोोग कि�याा जााताा थाा जि�समंें रेशेम तन्‍‍यताा लक्षण कम होोताा हैै । इसीी उदे्देश्‍‍य हेेतु ुएन्‍‍जााइम सेे मुलुाायम करने कीी 
वि�धि� काा प्रयाास कि�याा गयाा कि�न्‍‍तु ुइस प्रक्रि�याा मंें कााफीी समय लगताा हैै । इसकेे अलाावाा यदि� उचि�त समय काा रखरखााव नहींं कि�याा 
जााताा हैै तोो रेशेम प्रोोटीीन प्रभाावि�त होोतेे हंैं । हााइड्रोोजन पेेरोोक्‍‍सााइड एवं ंसााबुनु वि�धि� रेशेम प्रोोटीीन प्रभाावि�त नहींं करताा हैै, परन्‍‍तु ु
तसर धाागेे काा प्रााकृृति�क भूूराा रंगं समााप्‍‍त होो जााताा हैै । सााथ हीी धाागााकाारोंं द्वााराा सुदूुूर ग्राामीीण के्षेत्रोंं मंें तसर रेशेम धाागाा उत्‍‍पाादन 
कि�याा जााताा हैै जहाँँ� सोोडि�यम काार्बोोनेेट (वााशिं�गं सोोडाा) एवं ंसोोडि�यम बााई काार्बोोनेेट (खाानेे वाालाा सोोडाा) आसाानीी सेे उपलब्‍‍ध हैै ।

काार्ययवि�धि� 

	 सबसे पहलेे छांं�टे गये कोोसोंं केे पेेड़न्कल कोो कााट दि�याा जााताा हैै । 
	 उसकेे बााद उसकोो जाालीीदाार कपडे़े मंें रखकर बांं�ध दि�याा जााताा हैै । 
	 उसकेे बााद कि�तनेे कोोसोो कोो उबाालाा जाानाा हैै उसकेे आधाार पर पे्रेशर कुुकर मंें पाानीी डाालाा जााताा हैै जैैसेे 100 कोोसोंं 

केे लि�ए 3 लीीटर तक पाानीी काा इस्तेमााल कि�याा जाा सकताा हैै । 
	 उसकेे बााद दि�ए गए पाानीी केे आधाार पर 5 ग्रााम प्रति� लीीटर पाानीी केे हि�सााब सेे सोोडि�यम काार्बोोनेेट (याानि� कीी कपड़ाा 

धोोनेे वाालाा सोोडाा) और 5 ग्रााम प्रति� लीीटर पाानीी केे हि�सााब सेे सोोडि�यम बााई काार्बोोनेेट (याानि� कीी खाानेे वाालाा सोोडाा) 
कोो पे्रेशर कूूकर मंें डाालाा जााताा हैै । 

	 एवं ंउसकोो अच्छेे सेे मि�लाा दि�याा जााताा हैै सााथ हीी जाालीीदाार कपडेे मंें रखे कोोसेे कोो पे्रेशर कूूकर मंें डाालाा जााताा हैै 
एवं ंयह सुनुि�श्चि�त कि�याा जााताा हैै कीी कोोसाा पाानीी मंें अच्‍‍छीी तरह सेे डूूब जााए । 

	 अब इसकोो कोोसेे केे सघनताा केे आधाार पर 5-15 मि�नट केे बीीच उबाालाा जााताा हैै । 
	 उबलनेे केे पश्चाात्् उसकोो पे्रेशर कुुकर सेे नि�काालाा जााताा हैै । 
	 अब स्टि�िमिं�ग प्रक्रि�याा हेेतु ुकूूकर केे अन्दर एक कोोसाा स्टैंड रखाा जााताा हैै । 
	 इसकेे पश्चाात उस स्टैंड पर उबले हुुए कोोसेे कोो जाालीीदाार कपडेे सहि�त रखाा जााताा हैै, ध्याान रहे इस बाार कोोसाा पाानीी 

केे अन्दर डूूबाा नहींं होोनाा चााहि�ए, तथाा कूूकर मंें पाानीी कोोसेे स्टैंड केे नि�चे तक हीी होोनाा चााहि�ए अब पे्रेशर कुुकर कोो 
बंदं करकेे 5-10 मि�नट तक स्टि�िमिं�ंग करनाा चााहि�ए । 

	स्टि�िमिं� ंग काा उदेशे्य कोोसेे केे अन्दर सेे पाानीी कोो नि�काालनाा एवं ंकम पकेे कोोसेे कोो पूूर्णणतःः पकाानेे काा हैै स्टि�िमिं�ंग केे 
पश्चाात गैैस/ चूूल्हे कोो बंदं कर दें ंएवं ंउसेे ठंंढाा होोनेे दें ं

	ठं ढाा होोनेे केे पश्चाात्् डीीफ्लोोसिं�गं करकेे धाागााकरण काा कााम कि�याा जाा सकताा हैै । 
	 इस वि�धि� सेे बने धाागेे काा रंगं असलीी तााम्बेे जैैसाा भूूराा होोताा हैै । 

चि�त्र 12: कपड़ाा धोोने ेवाालाा सोोडाा एवं ंखााने ेवाालाा 
सोोडाा
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ताालि�काा 3: उष्‍‍णकटि�बंधंीीय तसर कोोसोंं कीी वि�कसि�त मुलुाायम करने/ेकूूकिं�ग हेतेुु अपनााए जााने ेवाालेे माानक प्रक्रि�याा

वि�वरण 
उष्‍‍णकटि�बंधंीीय तसर कोोसाा केे प्रजााति� 

डााबाा बीीवीी मोोदल रैैलीी 

कूूकिं�ग/सॉॉफ्टनिं�ग (सोोडि�यम काार्बोोनेेट एण्‍‍ड सोोडि�यम बााई काार्बोोनेेट प्रक्रि�याा : 

सोोडि�यम काार्बोोनेेट (ग्राा./लीी.) 5 8 10

सोोडि�यम बााई काार्बोोनेेट (ग्राा./लीी.) 5 8 10

उबाालनेे कीी अवधि� (मि�नट) 10-20 10-20 15-20

स्‍‍टीीमिं�ंग अवधि� (मि�नट) 20-30 20-30 30-45

पाानीी/1000 कोोकूून्‍‍स (लीीटर) 30 30 30

ताालि�काा 4: रसाायनोंं एवं ंईंधंनोंं काा मूलू्‍‍य

साामग्रीी लाागत कीीमत
रसाायन

सोोडि�यम काार्बोोनेेट रुपयेे /कि�ग्राा 90.00
सोोडि�यम बााई- काार्बोोनेेट रुपयेे /कि�ग्राा 100.00
हााइड्रोोजन पेेरोोक्सााइड (50% वीी/वीी) रुपयेे /लीीटर 150.00
सनलााइट सााबुनु रुपयेे /कि�ग्राा 114.00

ईंधंन
एलपीीजीी * रुपयेे /कि�ग्राा 105.00

* आईओसीीएल डेेटाा केे अनुसुाार 1 घंटंाा केे लि�ए लगभग 0.6 कि�लोोग्रााम एलपीीजीी कीी आवश्यकताा होोतीी हैै ।

ताालि�काा 5: उष्‍‍णकटि�बंधंीीय तसर कोोसे ेकोो मुलुाायम करने े(1000 नग केे लि�ए) कीी लाागत (डााबाा बीीवीी कोोसेे)

परंपंराागत सोोडि�यम काार्बोोनेटे और 
सााबुुन (बि�नाा प्रेशेर केे)

हााइड्रोोजन पेेरोोक्सााइड और सााबुुन 
(प्रेशेर कुुकर)

सोोडि�यम काार्बोोनेटे और सोोडि�यम 
बााई-काार्बोोनेटे (प्रेशेर कुुकर)

पाानीी: 40 लीीटर

सोोडि�यम काार्बोोनेेट: 10 ग्रााम/लीीटर 

सााबुनु: 10 ग्रााम/लीीटर

उबाालनाा: 1 घंटंाा

पाानीी: 30 लीीटर

हााइड्रोोजन पेेरोोक्सााइड:10 मि�लीी/लीी

सााबुनु: 10 ग्रााम/लीी

उबाालनाा: 20 मि�नट

स्‍‍टीीमींंग: 25 मि�न

पाानीी: 30 लीीटर

सोोडि�यम काार्बोोनेेट: 5 ग्रााम/लीी 

सोोडि�यम बााई-काार्बोोनेेट: 5 ग्रााम/लीीटर 

उबलनाा: 20 मि�नट

स्‍‍टीीमींंग: 25 मि�न
कोोसाा पकााने ेकाा लाागत :

सोोडि�यम काार्बोोनेेट: रु. 36.00 

सााबुनु: रु. 46.00

ईंधंन: रु. 63.00

कोोसाा पकााने ेकाा लाागत :

हााइड्रोोजन पेेरोोक्सााइड: रु. 45.00

सााबुनु: रु. 34.00

ईंधंन: रु. 48.00

कोोसाा पकााने ेकाा लाागत :

सोोडि�यम काार्बोोनेेट: रु. 14.00

सोोडि�यम बााई-काार्बोोनेेट: रु. 15.00

ईंधंन: रु. 48.00
कुुल लाागत: रु. 145.00 कुुल लाागत: रु. 127.00 कुुल लाागत: रु. 77.00
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तसर कोोकूून कोो पकाानेे कीी नॉॉन-पेेरॉॉक्‍‍सााइड वि�धि� कीी लाागत पाारंपंरि�क सोोडि�यम काार्बोोनेेट और सााबुनु केे सााथ-सााथ हााइड्रोोजन 
पेेरोोक्सााइड और सााबुनु प्रक्रि�याा कीी तुलुनाा मंें कााफीी कम हैै, जि�सकाा आमतौौर पर तसर रीीलिं�ंग के्षेत्र मंें पाालन कि�याा जााताा हैै। एक 
अनुसुन्धाान केे तहत येे पाायाा गयाा कि� कोोसाा पकाानेे कीी लाागत डााबाा बीीवीी कोोकूून केे लि�ए लगभग 50%, मोोडल प्रजााति� केे लि�ए 
45% और रैलैीी प्रजााति� केे लि�ए 35% कम होो जाातीी हैै। इसकेे अलाावाा, तसर रेशेम धाागाा दूूरदरााज केे ग्राामीीण के्षेत्रोंं मंें रीीलर द्वााराा 
उत्पाादि�त कि�याा जााताा हैै जहांं� सोोडि�यम काार्बोोनेेट (वााशिं�गं सोोडाा) और सोोडि�यम बााइकाार्बोोनेेट (खााद्य सोोडाा) आसाानीी सेे उपलब्ध 
हंैं। इसलि�ए यह नई वि�कसि�त प्रक्रि�याा तसर रेशेम के्षेत्रोंं केे लि�ए बहुुत उपयोोगीी हैै ।

तसर धाागााकरण हेतेुु नि�र्मि�ित मशीीनंें 
बुुनि�यााद धाागााकरण / रीीलिं�गं मशीीन

कंेंद्रीीय रेशेम प्रौौद्योोगि�कीी अनुसुंधंाान संसं्थाान (सीीएसटीीआरआई), 
बंेंगलुरुु नेे एक पोोरे्टेबल प्रकाार काा रीीलिं�ग उपकरण वि�कसि�त 
कि�याा हैै, जि�से ग्राामीीण के्षेत्रोंं मंें महि�लाा रीीलर आसाानीी सेे चलाा 
सकतीी हंैं : यह मशीीन 25W-12V डीीसीी मोोटर द्वााराा 2600 
आरपीीएम कीी गति� सेे चलतीी हैै।

मशीीन कोो साामाान्य बि�जलीी केे सााथ-सााथ सौौर ऊर्जाा� काा 
उपयोोग करकेे भीी चलाायाा जाा सकताा हैै। इसमंें लगीी रीील कीी 
परि�धि� 0.68 मीीटर हैै। इस मशीीन कोो चलाानेे सेे पहलेे टे्रे पर रखे 
हरेके कोोकूून सेे फि�लाामंेंट काा सिं�गंल धाागाा नि�काालाा जााताा हैै, 
इस प्रक्रि�याा कोो डीीफ्लोोसिं�गं कहाा जााताा हैै । 

डीीफ्लोोसिं�गं केे पश्चाात धाागेे कीी आवश्यक मोोटााई केे अनुसुाार 6 सेे 8 कोोसाा केे सिं�गंल धाागोंं कोो लेेकर याार्नन गााइड सेे पाास कि�याा 
जााताा हैै, इसकेे बााद पॉॉलि�मर सेे बनीी फ़ॉॉल्स ट््वि�स्टिं�ं�ग गााइड सेे पाास कि�याा जााताा हैै । यह फि�लाामंेंट केे बीीच कुुछ हद तक 
साामंंजस्य बनाानेे कीी सुवुि�धाा प्रदाान करताा हैै । इसकेे बााद इसकोो टे्रेवर्सस गााइड सेे होोतेे हुुए रीील मंें बाँँ�ध दि�याा जााताा हैै । 70 आरपीीएम 
कीी गति� सेे एक दि�न मंें एक आदमीी केे द्वााराा 60 सेे 80 डेेनि�यर काा धाागाा काा 120-150 ग्रााम तक उत्पाादन इस मशीीन सेे कि�याा 
जाा सकताा हैै। मशीीन कीी गति� (rpm) कोो रेगेुलेुेटर काा उपयोोग कर वि�भि�न्न प्रकाार केे कोोसोंं केे अनुसुाार धाागोंं केे उत्पाादन केे लि�ए 
कम याा ज्‍‍याादाा (adjusted) कि�याा जाा सकताा हैै|

उन्नति� धाागााकरण मशीीन

इस मशीीन कोो तसर धाागेे कोो और मजबूतीी प्रदाान करने केे लि�ए बनाायाा 
गयाा हैै । इसमंें दोो सि�रे ेहंैं जोो रिं�गं और स्पिं�ं�डल केे सि�द्धांं�त पर कााम करते 
हंैं। स्पिं�ं�डल कीी गति� लगभग 2000 आरपीीएम होोतीी हैै और इस मशीीन केे 
द्वााराा रिं�गं, टै्रैवलर और स्पिं�ं�डल केे मदद सेे धाागेे केे अन्दर ऐठन प्रदाान 
कि�याा जााताा हैै । जोो धाागेे कीी तााकत और साामंंजस्य कोो बढ़ाातीी हैै। इस 
मशीीन काा उपयोोग करकेे, एक दि�न मंें 120 सेे 150 ग्रााम तक उत्पाादकताा 
प्रााप्त कीी जाा सकतीी हैै । इस मशीीन कोो भीी बि�जलीी एवं ंसौौर उर्जाा� दोोनोो सेे 
चलाायाा जाा सकताा हैै । 

चि�त्र 13: बुुनि�यााद धाागााकरण मशीीन

चि�त्र 14: उन्नति� रीीलिं�गं मशीीन
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मोोटर चाालि�त रीीलिं�गं सह ट््वि�स्टिं�ं�ग मशीीन (एमआरटीीएम)

यह मशीीन उन्नति� धाागााकरण 
मशीीन काा हीी वि�स्तृतृ रूप हैै । तसर 
धाागााकरण केे के्षेत्र मंें मोोटरााइज्ड 
रीीलिं�ंग कम ट््वि�स्टिं�ं�ग मशीीन 
(एमआरटीीएम) काा बहुुत मांं�ग हैै । 
यह चाार छोोरोंं वाालीी पेेडल कम मोोटर 
संचंाालि�त मशीीन हैै जोो रिं�गं स्पिं�ं�डल 
केे सि�द्धांं�त पर कााम करतीी हैै। स्पिं�ं�डल 
कीी गति� लगभग 4000 आरपीीएम पर 
बनीी रहतीी हैै और यह घटक तंंतुओुं ं
कोो एक सााथ रखनेे केे लि�ए याार्नन मंें माामूूलीी मोोड़ याानीी 3 सेे 5 टीीपीीआई ऐंठंन प्रदाान करतीी हैै जोो धाागेे केे तााकत और साामंंजस्य 
कोो बढ़ाातीी हैै जि�सकाा उपयोोग आयााति�त कोोरि�यााई तसर याार्नन केे प्रति�स्थाापन केे रूप मंें ताानाा केे रूप मंें कि�याा जाा सकताा हैै। एवं ं
इस मशीीन सेे एक दि�न मंें 60 सेे 80 डेेनि�यर काा फि�लाामंेंट कीी उत्पाादकताा 150 सेे 200 ग्रााम तक होोतीी हैै। बेेल्ट और स्टेप पुलुीी 
केे समाायोोजन द्वााराा डि�लीीवरीी कीी गति� कोो 20 सेे 50 मीीटर/मि�नट केे बीीच बदलाा जाा सकताा हैै ।

मोोटर चाालि�त तसर रीीलिं�गं चरखाा (एमटीीआरसीी)

सीीएसबीी-सीीटीीआरटीीआई, रांं�चीी नेे 4 सि�रोंं वाालेे मोोटरााइज्ड तसर 
रीीलिं�ंग चरखाा काा एक संशंोोधि�त मॉॉडल डि�जााइन बनाायाा हैै । इस 
मशीीन काा उपयोोग करकेे एक रीीलर द्वााराा प्रति�दि�न 60-80 डेेनि�यर 
केे 300-350 ग्रााम तसर धाागाा काा उत्पाादन कि�याा जाा सकताा हैै । 
कोोकूून कीी गुणुवत्ताा केे आधाार पर रीीलिं�ग कीी गति� 30 मीीटर/मि�नट 
सेे 50 मीीटर/मि�नट केे बीीच बनााए रखीी जाा सकतीी हैै। इस मशीीन मंें 
रेगेुलेुेटर द्वााराा गति� परि�वर्ततन कीी सुवुि�धाा प्रदाान कीी गई हैै जोो मोोटर 
आरपीीएम कोो बदल देतेीी हैै। इसलि�ए रीीलर कोोकूून कीी गुणुवत्ताा केे 
अनुसुाार अपनीी सुवुि�धाा केे अनुसुाार मशीीन कीी गति� नि�र्धाा�रि�त कर 
सकताा हैै। मशीीन मंें सरल ड्रााइविं�गं तंंत्र होोताा हैै जि�सकीी रीीलर आसाानीी सेे रखरखााव और मरम्मत कर सकताा हैै ।

वेेट रीीलिं�गं मशीीन

तसर कोोकूून सेे धाागाा बनाानेे केे लि�ए वि�कसि�त कीी गई वेेट रीीलिं�ंग मशीीन शहतूूत कोोकूून केे 
लि�ए अपनााई जाानेे वाालीी प्रक्रि�याा केे समाान हैै । मशीीन केे चाार सि�रे ेहंैं और इसेे बि�जलीी सेे 
चलाायाा जाा सकताा हैै । इस मशीीन मंें रीीलिं�ग 40-45 डि�ग्रीी सेेल्सि�ियस ताापमाान वाालेे गर्मम पाानीी 
वाालेे बेेसि�न मंें कीी जाातीी हैै । इस माामलेे मंें घटक रेशेाा रेशेम गोंंद कीी उपस्थि�िति� केे काारण एक 
सााथ रहताा हैै और ड्रााई रीील कि�ए गए धाागेे कीी तुलुनाा मंें इसकीी तााकत और साामंंजस्य कोो 
कााफीी हद तक बढ़ााताा हैै । इस मशीीन सेे लगभग 200-250 ग्रााम तक एक दि�न मंें उत्पाादन होो 
सकताा हैै । सााथ हीी तसर कोोकूून कीी गुणुवत्ताा केे आधाार पर रीीलिं�ंग कीी गति� कोो 30 सेे 70 
मीीटर/मि�नट केे बीीच रेगेुलेुेटर काा इस्‍‍तेमााल कर बदलाा जाा सकताा हैै । 

चि�त्र 15: मोोटर चाालि�त रीीलिं�गं सह ट््वि�स्टिं�ं�ग मशीीन (एमआरटीीएम)

चि�त्र 16: मोोटर चाालि�त तसर रीीलिं�गं चरखाा (एमटीीआरसीी)

चि�त्र 17: वेेट रीीलिं�गं मशीीन
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पुुनःः धाागााकरण (रीी-रीीलिं�गं) मशीीन 

इस मशीीन काा उपयोोग धाागााकरण केे दौौराान बने पैैकेेज एवं ंरीील 
कोो एक माानक आकाार (1.5 मीीटर परि�धि�) केे लच्छीी मंें परि�णत 
करनाा एवं ंदोोषपूर्णण धाागोंं कीी छँँटााई करने मंें कि�याा जााताा हैै । सााथ हीी 
इसकाा उदे्देश्य रीील्ड सि�ल्क सेे गोंंद केे धब्बोंं कोो हटाानाा, रेशेम धाागेे 
कोो अनवरत् बनाानेे हेेतु ुकटे छोोरोंं कोो मि�लाानाा होोताा हैै । 

	 धाागेे मंें टूूट–फूूट सेे बचने केे लि�ए कमरे े मंें उचि�त 
ताापक्रम एवं ंआर्द्ररताा बनााए रखाा जाानाा चााहि�ए 

	 धाागेे केे टूूटेे हुुए छोोरोंं तथाा प्राारम्भि�िक एवं ं अंतंि�म 
छोोरोो मंें गाँँ�ठ देनेेे सेे बााइंंडिं�ग क्षमताा मंें वृदृ्धि� होोतीी हैै । 

	री ी-रीीलिं�ंग प्रक्रि�याा सेे कच्‍‍चे रेशेम कीी बााइंंडिं�ग 
गुणुवत्ताा पर सीीधाा प्रभााव पड़ताा हैै 

तसर रेशेम कतााई प्रक्रि�याा 
तसर कोोकूून कीी रीीलिं�ग केे दौौराान, न रीील कि�ए जाा सकने वाालेे प्रकाारोंं केे अलाावाा, लगभग 40 सेे 50% अपशि�ष्ट भीी उत्पन्न होोताा 
हैै, जि�ससेे कााफीी माात्राा मंें तसर अपशि�ष्ट बनताा हैै, जि�से स्पन सि�ल्क उत्पाादन केे लि�ए उपयोोग कि�याा जााताा हैै । तसर अपशि�ष्ट 
काा उपयोोग रीीलर्सस कोो अति�रि�क्त लााभ दि�लाानेे मंें मदद करताा हैै । तसर रेशेम अपशि�ष्ट सेे चाार प्रकाार केे स्पन सि�ल्क धाागाा काा 
उत्पाादन कि�याा जााताा हैै, जैैसेे घि�चाा, कटि�याा, झूूरीी और बलकल । स्पन धाागाा उत्पाादन केे लि�ए; तकलीी, त्रि�वेदीी स्पि�िनिं�ग व्हीील, 
एनआरदाास स्पि�िनिं�ंग व्हीील और चौौधरीी स्पि�िनिं�ंग व्हीील पाारंपंरि�क कतााई उपकरण हंैं । कम उत्पाादकताा और धाागाा कीी सूूक्ष्मताा 
कीी सीीमाा केे काारण, उपर्युु�क्त मशीीनंें वर्ततमाान मंें के्षेत्र मंें लोोकप्रि�य नहींं हंैं । तसर रेशेम अपशि�ष्टोंं कोो मोोटर चाालि�त कतााई मशीीन 
(एमएसएम), केेवीीआईसीी अंबंर चरखाा मशीीनरीी सेेट, सााथ हीी मि�ल कतााई प्रक्रि�याा काा उपयोोग करकेे रेशेम धाागेे केे नि�र्माा�ण केे लि�ए 
प्रभाावीी ढंंग सेे उपयोोग कि�याा जााताा हैै ।

तसर रेशेम केे लि�ए चाार प्रकाार केे अपशि�ष्ट उपलब्ध हंैं, जि�नकाा उल्लेख नीीचेे कि�याा गयाा हैै:

1)	पि�यर्सस /अन-रीीलेेबल तसर कोोकूून

2)	री ीलिं�गं केे दौौराान उत्पन्न अपशि�ष्ट

3)	पे डंकंल / डंठंलोंं से ेनि�कलने ेवाालाा अपशि�ष्ट ।

पि�यर्सस/अन-रीीलेेबल तसर कोोकूून

वेे कोोकूून जि�न्हंें रीील नहींं कि�याा जाा सकताा, उन्हंें अन-रीीलेेबल कोोकूून कहाा जााताा हैै। ऐसेे 
कोोकूून मंें आमतौौर पर कुुछ दोोष होोतेे हंैं, जैैसेे: कीीटोंं सेे संकं्रमि�त होोनाा, बहुुत पतलाा याा कमजोोर 
होोनाा, दोोहरे े(डबल) कोोकूून होोनाा, वि�कृत याा टेेढे़े-मेेढे़े आकाार केे होोनाा, कटे हुुए याा छेेद वाालेे 
कोोकूून होोनाा, पि�यर्सस कोोसाा इत्याादि� ।

इन दोोषोंं केे काारण इन कोोकूूनोंं सेे रीीलिं�ग द्वााराा तसर रेशेम काा धाागाा नहींं नि�काालाा जाा सकताा। 
अत: इसकाा उपयोोग घि�चाा एवं ंकटि�याा धाागाा बनाानेे केे लि�ए कि�याा जााताा हैै ।

चि�त्र 18: पुुनःः धाागााकरण (रीी-रीीलिं�गं) मशीीन

चि�त्र 19: अन-रीीलेेबल तसर कोोकूून
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रीीलिं�गं केे दौौराान उत्पन्न अपशि�ष्ट

येे अपशि�ष्ट डि�फ्लोोसिं�गं और रीीलिं�ग केे दौौराान और बेेसि�न मंें बचे 
हुुए अवशेषोंं केे रूप मंें उत्पन्न होोतेे हंैं । डि�फ्लोोसिं�गं अपशि�ष्ट रीीलिं�ंग 
प्रक्रि�याा सेे पहलेे उत्पन्न होोतेे हंैं तााकि� आसाान संचंाालन केे लि�ए 
व्यक्ति�गत नि�रंतंर फि�लाामंेंट केे अंतं काा पताा लगाायाा जाा सकेे । सााथ 
हीी रीीलिं�ंग केे दौौराान धाागेे केे टूूटने केे बााद जोोड़ने केे दौौराान रीीलिं�ंग 
अपशि�ष्ट प्रााप्त होोताा हैै । एवं ंबेेसि�न अपशि�ष्ट बचाा हुुआ अवशेष हैै 
याानीी न रीील करने योोग्य सबसे भीीतरीी कवच परत (पैैलेेड) । कुुल 
मि�लााकर रीीलिं�ंग अपशि�ष्ट कोोकूून मंें रेशेम फााइबर काा 30 सेे 40% 
हि�स्साा होोताा हैै ।

पेेडनकल / डंठंलोंं से ेनि�कलने ेवाालाा अपशि�ष्ट

कोोकूून केे डंंठलोंं सेे रेशेम अपशि�ष्ट कीी एक छोोटीी माात्राा प्रााप्त होोतीी 
हैै जि�से रीीलिं�ग केे उदे्देश्य सेे कोोकूून पकाानेे सेे पहलेे कााटकर अलग 
कि�याा जााताा हैै । येे डंंठल डीीगमिं�ंग केे बााद डंंठल रेशेम अपशि�ष्ट मंें 
परि�वर्ति�ित होो जाातेे हंैं । इसकाा उपयोोग बल्कल धाागाा बनाानेे केे लि�ए 
कि�याा जााताा हैै ।

कतााई मशीीन 
वर्ततमाान मंें, तसर रेशेम केे अपशि�ष्ट सेे चाार प्रकाार केे कतााई धाागेे काा उत्पाादन कि�याा जााताा हैै, घि�चाा, कटि�याा, झूूरीी और बल्कल । 
इन कि�स्मोंं मंें सेे, घि�चाा और कटि�याा धाागाा मुखु्य रूप सेे न रीील कि�ए जाा सकने वाालेे कोोकूून सेे बनाायाा जााताा हैै जबकि� रीीलिं�ंग और 
बुनुााई केे दौौराान नि�काालेे गए अपशि�ष्ट काा उपयोोग अम्बर चरखाा याा मि�ल स्पन धाागाा बनाानेे केे लि�ए कि�याा जााताा हैै और सााथ हीी 
पेेडंंकल काा उपयोोग बल्कल धाागाा बनाानेे केे लि�ए कि�याा जााताा हैै । तसर रेशेम के्षेत्रोंं मंें आमतौौर पर उपयोोग कि�ए जाानेे वाालेे कतााई 
उपकरणोंं काा वि�वरण नीीचेे दि�याा गयाा हैै :

मि�ट्टीी काा घड़ाा (मटकाा)

मटकाा (मि�ट्टीी काा घड़ाा) काा उपयोोग वि�शेष प्रकाार केे रेशेम धाागोंं जैैसेे घि�चाा, झूूरीी और बल्‍‍कल धाागोंं केे नि�र्माा�ण मंें कि�याा जााताा हैै ।

घि�चाा धाागाा:
	घि�चा ा धाागाा ऐसेे कोोकूून सेे बनाायाा जााताा हैै जि�न्हंें रीील नहींं कि�याा जाा सकताा ।

	 इन कोोकूून कोो पहलेे डीीगम कि�याा जााताा हैै (याानि� उनमें सेे सि�रि�सि�न हटाायाा जााताा हैै) ।

	फि�र  स्पि�िनर (कतााई करने वाालाा) हााथ सेे ड्रााफ्टिं�ं�ग करकेे अर्धध-नम स्थि�िति� मंें रेशेोंं कोो नि�काालताा हैै ।

	 रेशेोंं मंें हल्काा ऐंठंन (twist) देनेेे केे लि�ए, उन्हंें मटकाा केे पीीछेे कीी सतह पर रगड़ाा जााताा हैै ।

	 इसकेे बााद कााताा गयाा धाागाा फर्शश पर रखे काागज कीी शीीट पर बि�छाा दि�याा जााताा हैै ।

	कता ाई केे बााद, धाागेे कोो रीी-रीीलिं�ग केे मााध्यम सेे हंैंक (लच्‍‍छीी) मंें बदलाा जााताा हैै ।

	 इस प्रक्रि�याा केे दौौराान धाागेे मंें मौौजूूद दोोष भीी हटाा दि�ए जाातेे हंैं ।

चि�त्र 20: रीीलिं�गं केे दौौराान उत्पन्न अपशि�ष्ट

चि�त्र 21: तसर पेेडन्कल्स
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	 इस तकनीीक सेे 15 Nm तक केे याार्नन (धाागेे) काा उत्पाादन संभंव हैै ।

	 एक स्पि�िनर आठ घंटेंे मंें लगभग 120 ग्रााम धाागाा तैैयाार कर सकताा हैै ।

परम्पराागत कतााई उपकरण/मशीीन :

तसर रेशेम अपशि�ष्ट सेे बनें धाागोंं कोो बनाानेे केे लि�ए तसर रेशेम उद्योोग मंें इस्तेमााल होोनेे वाालेे परंपंराागत कतााई उपकरण । 

तकलीी :

यह लोोहेे/लकड़ीी/बांं�स कीी बनीी एक पतलीी छड़ीी हैै जि�समंें नीीचेे कीी तरफ लकड़ीी याा लोोहेे कीी एक गोोलााकाार डि�स्क होोतीी हैै और 
छड़ीी कीी नोोक पर एक छोोटाा हुुक हैै । यह तसर अपशि�ष्ट सेे धाागाा कतााई करने केे लि�ए एक सरल और सस्ताा उपकरण हैै, कााति�न 
छड़ीी दााहि�ने हााथ सेे घूूमताा हैै और बााएं ंहााथ सेे स्पिं�ं�डल केे हुुक मंें रेशेम अपशि�ष्ट कोो खींंचताा हैै । पर्याा�प्त माात्राा मंें अपशि�ष्ट खिं�ंचााई 
करने केे बााद, कााति�न उसमंें आवश्यकताानुसुर ऐंठंन देतेाा हैै और फि�र हुुक सेे बााहर नि�कलनेे केे बााद डि�स्क केे आधाार पर धुरुीी 
कोो ऐठन देतेाा हैै। इस प्रक्रि�याा कोो लगााताार दोोहराायाा जााताा हैै जब तक धाागाा पूूरीी तरह सेे धुरुीी कीी लंंबााई तक ऐठ नहींं जााताा हैै । 
एक व्यक्ति� प्रति� दि�न अधि�कतम 125 मीीटर धाागाा काा कतााई कर सकताा हैै ।

त्रि�वेदीी कतााई पहि�याा (मशीीन) :

यह मशीीन त्रि�वेदीी इंंडस्ट्रीीज, पटनाा द्वााराा वि�कसि�त कीी गई थीी । यह कतााई 
पहि�याा मंें एक पेेडल संचंाालि�त फ्लााई व्हीील होोताा हैै जोो फ्लाायर और स्पिं�ं�डल 
कोो घुमुााताा हैै । पहलेे अपशि�ष्ट कोो हााथ सेे तैैयाार कि�याा जााताा हैै और फ्लाायर 
कीी मदद सेे ऐंठंन दि�याा जााताा हैै । इस मशीीन काा उत्पाादन 60-70 ग्रााम प्रति� 
08 घंटेंे हैै ।

एन आर दाास स्पि�िनिं�गं व्हीील (मशीीन) :

बोोबि�न कीी पूूरीी लंंबााई केे ऊपर धाागेे कोो ऐंठंन देनेेे केे लि�ए इस मशीीन कोो 
आगेे कीी तरफ व्यवस्थि�ित करकेे शाामि�ल कि�याा गयाा हैै। यह मशीीन ऑटोोमेेटेेड 
स्पि�िनिं�ंग मशीीन केे रूप मंें भीी जाानाा जााताा हैै ।

चौौधरीी कतााई पहि�याा :

यह कतााई पहि�याा धुरुीी और रिं�गं इकााई कोो छोोड़कर पूूरीी तरह लकड़ीी सेे 
बनाा हैै यह धुरुीी, रिं�गं और टे्रेवलर केे सााथ कै्षैति�ज रूप सेे लगाायाा जााताा हैै । 
स्पिं�ं�डल पैैडल द्वााराा एक बड़ीी फ्लााई व्हीील केे मााध्यम सेे घूूमताा हैै इस मशीीन 
मंें तुलुनाात्मक रूप सेे बेेहतर रेशेम धाागाा कााटाा जाा सकताा हैै । एक दि�न मंें तसर 
रेशेम अपशि�ष्टोंं सेे लगभग 20 सेे 100 ग्रााम 20 एनएम धाागाा काा उत्पाादन कि�याा 
जाा सकताा हैै । कम उत्पाादकताा और धाागाा कीी सीीमि�त लम्बााई केे काारण, उपरोोक्त तकनीीक / मशीीन के्षेत्र मंें वर्ततमाान मंें लोोकप्रि�य 
नहींं हंैं ।

झूूरीी धाागाा:

	झू रीी धाागाा काा नि�र्माा�ण भीी मटकाा तकनीीक सेे कि�याा जााताा हैै।

	 यह आमतौौर पर रीीलिं�ग अपशि�ष्ट सेे बनाायाा जााताा हैै।

चि�त्र 22: चौौधरीी कतााई पहि�याा
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मोोटर चाालि�त कतााई मशीीन (एमएसएम)

कंेंद्रीीय रेशेम बोोर्डड नेे तसर रेशेम धाागेे कीी गुणुवत्ताा और उत्पाादकताा बढ़ाानेे केे लि�ए एक नई मशीीन वि�कसि�त कीी हैै । इसकाा उदे्देश्य 
पाारंपंरि�क मटकाा वि�धि� कीी सीीमााओं ंकोो दूूर करनाा हैै।

	 यह मशीीन मोोटर चाालि�त और पैैडल चाालि�त दोोनोंं हैै ।

	छो ोटेे आकाार कीी और सरल डि�ज़ााइन वाालीी यह मशीीन पोोरे्टेबल हैै ।

	 इसकाा आकाार लगभग 27.5 सेेमीी लंंबााई और 25 सेेमीी ऊँँचा ाई हैै ।

	 यह रिं�गं स्पिं�ं�डल सि�द्धांं�त पर कााम करतीी हैै।

	 इस मशीीन सेे 40 Nm तक कीी महीीनताा वाालेे धाागेे काा उत्पाादन 
कि�याा जाा सकताा हैै ।

	 यह एक समाान ऐंठंन (uniform twist) केे सााथ उच्च गुणुवत्ताा काा 
धाागाा तैैयाार करतीी हैै ।

	 यह मशीीन वि�शेष रूप सेे तसर रेशेम अपशि�ष्ट (Tasar Silk 
Waste) कीी कतााई केे लि�ए उपयुकु्त हैै ।

	 इस मशीीन सेे बने धाागेे कोो कटि�याा धाागाा केे नााम सेे जाानाा जााताा हैै ।

	 एक मशीीन (MSM) सेे प्रति�दि�न 8 घंटेंे मंें लगभग 150-175 ग्रााम 
धाागाा तैैयाार कि�याा जाा सकताा हैै ।

चि�त्र 24: मोोटर चाालि�त कतााई मशीीन (एमएसएम)

चि�त्र 23: घि�चाा धाागाा नि�र्माा�ण प्रक्रि�याा
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अंबंर चरखाा मशीीनरीी काा सेटे

अंबंर चरखाा भाारत केे खाादीी के्षेत्र मंें कपाास और पॉॉलि�एस्टर / कपाास मि�श्रि�त धाागाा केे उत्पाादन केे लि�ए एक लोोकप्रि�य मशीीनरीी 
सेेट हैै। अब इसकाा उपयोोग रेशेम अपशि�ष्ट (Silk Waste) कीी कतााई केे लि�ए भीी सफलताापूूर्ववक कि�याा जाा रहाा हैै ।

	 यह मशीीन सेेट एक सााथ कई तकुुओं ं(spindles) पर काार्यय कर सकताा हैै।

	 रेशेम अपशि�ष्ट जैैसेे घि�चाा, झूूरीी और अन्य डि�फेक्टि�िव रेशेोंं कोो भीी इस सेेट पर कााताा जाा सकताा हैै।

	 12 अंबंर चरखाा मशीीनोंं (हर एक मंें 6 याा 8 तकुुए) केे लि�ए वि�शेष मशीीनोंं कीी जरूरत होोतीी हैै।

अंबंर चरखाा कतााई केे लि�ए आवश्यक मशीीनंें

क्रम संखं्याा  मशीीन काा नााम  उपयोोग / काार्यय

 1  मोोटेे फि�लेट मशीीन  मोोटेे फााइबर कोो अलग करने और सीीधाा करने केे लि�ए

 2  महीीन फि�लेट मशीीन  महीीन फााइबर कोो अलग करने और सीीधाा करने केे लि�ए

 3  स्टेपल कटर  फााइबर कोो उचि�त लंंबााई मंें कााटने केे लि�ए

 4  टेेप ड्रॉॉ फे्रेम  फााइबर कोो खींंचकर ड्रााफ्टिं�ं�ग करने केे लि�ए

 5  रोोविं�गं फे्रेम  फााइबर कोो कतााई सेे पहलेे पूूर्वव-प्रसंसं्करण देनेेे हेेतुु

	अं बंर चरखाा प्रणाालीी काा उपयोोग करकेे अच्छीी गुणुवत्ताा वाालेे धाागाा काा उत्पाादन कि�याा जाा सकताा हैै ।

	 एक बाार मंें कई तकुुओं ंपर काार्यय संभंव होोनेे सेे उत्पाादन दर अधि�क होोतीी हैै ।

	 मशीीनरीी संयंोोजन केे काारण यह प्रणाालीी छोोटेे पैैमाानेे केे उद्योोगोंं केे लि�ए अत्यंतं उपयोोगीी हैै ।

चि�त्र 25:अम्बर चरखाा मशीीन 
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क्याा करें ंऔर क्याा न करें?ं
काेे�साा खरीीदतेे वक्‍‍त

 क्याा करें ं  क्याा न करें ं

1. अच्छाा, सख्त और घनाा कवच (shell) वाालाा कोोसाा 
नि�रीीक्षण कर हीी खरींंदे े I अच्छीी कि�स्म केे कोोसोंं सेे 
अच्छीी गुणुवत्ताा काा धाागाा (YARN) बनताा हैै I

1. पतलेे एवं ं झीीनेे कवच वाालेे कोोसाा न खरीीदें ं I इनसे 
गुणुवत्ताा युकु्त धाागेे नहीी बनाायेे जाा सकते I

2 जीीवि�त कोोसोंं केे क्रय केे उपरांं�त अनि�वाार्यय रूप सेे 
उष्णकोोठीी मंें हीी दम घोोटंें (STIFLING) अथवाा गर्मम 
वाायु ुशुषु्कन यन्त्र (हॉॉट एयर ड्राायर) सेे स्‍‍टीीफल्‍‍ड कोोसाा 
हीी खरीीदें ंएवं ंसूूखेे स्थाान मंें भण्डाारण करें ंI

2 बि�नाा हॉॉट एयर ड्राायर द्वााराा स्‍‍टीीफल्‍‍ड कोोसाा न खरीीदें ं
अन्यथाा धाागााकरण मंें प्रति�कूल प्रभााव पड़ने केे सााथ-
सााथ धाागेे कीी गुणुवत्ताा व उत्पाादन मंें वि�परीीत प्रभााव 
पड़ेेगाा I

3 स्‍‍टीीफल्‍‍ड कोोसोो कोो अच्छेे हवाादाार कमरे ेमंें जाालीीदाार 
अलमाारीी (NET CAGE RACK) मंें हीी रखें और चूूहोंं 
व चीीटि�योंं केे आक्रमण सेे होोनेे वाालीी क्षति� सेे बचााएं ंI

3 नमीी याा बंदं कमरे े मंें जि�समेे उच्च आद्रताा (HIGH 
HUMIDITY) होो, कोोसोंं काा भण्डाारण न करें ंI उच्च 
आद्रताा सेे कोोसोंं पर फफूंं�दी ी लगने सेे धाागााकरण मंें 
परेशेाानीी होोतीी हैै I

4 हर ढेेर (lot) केे कोोसोंं कीी प्रकृृति� काा नि�र्धाा�रण करें ंतथाा 
ख़रााब कोोसोंं काा % (DEFECTIVE %) कवच % 
(SHELL%) तंंतु ुडेेनि�यर (FILAMENT DENIER), 
तंंतु ुलम्बााई (FILAMENT LENGTH -NBFL) अदि� 
काा रि�कॉॉर्डड रखें जि�समेे गुणुवत्ताा काा नि�र्धाा�रण कि�याा जाा 
सकेे I इन्हीी माापदंडंोो केे आधाार पर कोोसोंं काा क्रय करें ंI

4 बगैर कोोसाा गुणुवत्ताा काा नि�र्धाा�रण कि�ये कोोसोंं काा क्रय 
न करें ंI

5 दोोषयुकु्त कोोसोंं कोो अच्छेे कोोसोंं सेे अलग रखें I इसेे 
घि�चाा याा कटि�याा धाागाा बनाानेे मंें उपयोोग करें ंI

5 दोोषयुकु्त कोोसोंं कोो पकाानेे व धाागााकरण केे लि�ए उपयोोग 
मंें न लाायंें I इससेे घि�चाा याा कटि�याा धाागाा बनाायाा जाा 
सकताा हैै I 

6. हर ढेेर काा औसत तंंतु ुडेेनि�यर Average filament 
denier) काा नि�र्धाा�रण करें ं तााकि� लक्षि�त (target) 
डेेनि�यर केे धाागेे केे नि�र्माा�ण मंें कि�तनेे कोोसेे जोोड़नाा हैै, 
नि�श्चि�त कि�याा जाा सकेे I

8. तंंतु ुडेेनि�यर काा नि�र्धाा�रण कि�ये बि�नाा धाागााकरण न करें ं
अन्यथाा धाागेे काा लक्षि�त डेेनि�यर प्रााप्त नहीी कि�ए जाा 
सकंेंगेे I 

कोोसाा पकााने ेकेे दौौराान

 क्याा करें ं  क्याा न करें ं

1. एक हीी आकाार-प्रकाार (size & shape), कठोोरताा एवं ं
रंगं (COLOUR) केे कोोसेे कोो एक सााथ पकाानेे केे लि�ए 
लंें I

1. बगैर छंंटााई कि�ए कोोसोंं कोो न पकााएं ं अन्यथाा कोोसेे 
बरााबर नहीी पकंेंगेे I
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 क्याा करें ं  क्याा न करें ं

2 बर्ततन कीी क्षमताा केे अनुसुाार पकााए जाानेे वाालेे कोोसोंं कीी 
संखं्याा नि�र्धाा�रि�त करें ंI

2 बर्ततन कीी क्षमताा सेे अधि�क कोोसाा न पकााएं ं अन्यथाा 
कोोसेे एक समाान मुलुाायम नहीी होो पााएंगेंे I

3 कोोसोंं कीी गुणुवत्ताा ( जैैसेे - कवच (SHELL), कठोोरताा 
और कोोसोंं केे रंगं, अकाार-प्रकाार) कोो ध्याान मंें रखतेे 
हुुए पकाानेे मंें उपयोोग होोनेे वाालेे रसाायनोंं केे अनुपुाात, 
पकाानेे काा समय काा समाायोोजन करें ंI 

3 वि�भि�न्न प्रकृृति� वाालेे कोोसोंं केे लि�ए एक हीी प्रकाार केे 
पकाानेे कीी प्रक्रि�याा न अपनााएं ंअन्यथाा कोोसेे समाान रूप 
सेे मुलुाायम नहीी होंंगेे I

4 कोोसेे पकाानेे काा बर्ततन जंगंरोोधीी इस्पाात (stainless 
steel)/ हिं�डेंेलि�यम काा हीी होोनाा चााहि�ए I पे्रेशर कुुकर 
काा प्रयोोग कि�याा जाा सकताा हैै I

4 लोोहेे केे बर्ततन काा उपयोोग न करें ंअन्यथाा हााईड्रोोजन 
पैैरोोक्सााइड लोोहेे सेे प्रति�क्रि�याा कर नष्ट होो जाायेेगाा I 
नतीीजतन कोोसेे मुलुाायम नहींं होंंगेे I

5 जाालीीदाार कपड़ाा याा नाायलोोन नेेट हीी कोोसेे कीी गठरीी 
बनाानेे केे लि�ए उपयोोग करें ंI 

5  कोोसाा गठरीी केे लि�ए मोोटेे कपड़ेे काा उपयोोग न करें ंI

6 कम कठोोरताा (soft water) वाालाा पाानीी कोोसेे कोो 
पकाानेे मंें उपयोोग करें ंI

6 खााराा जल जोो अम्ल / क्षाारीीय होो, काा उपयोोग न करें ंI

7 हमेेशाा मृदृु ुसााबुनु काा हीी कोोसाा पकाानेे केे लि�ए इस्तेमााल 
करें ं,जोो पाानीी मंें आसाानीी सेे घुलु जाायेे I जैैसेे-ओ केे 
सााबुनु , सनलााइट I

7 अधि�क क्षाार युकु्त सााबुनु काा उपयोोग न करें ं I इससेे 
पकाानेे कीी प्रक्रयाा व रेशेम धाागेे कीी गुणुवत्ताा पर प्रति�कूल 
प्रभााव पड़ताा हैै I

8 उबलतेे घोोल मंें हााईड्रोोजन पैैरोोक्सइड डाालतेे सााथ 
हीी तुरुंतं कोोसोंं कीी गठरीी कोो घोोल मंें पूूर्णणत: डुुबोोकर 
उबाालंें I

8 घोोल मंें कोोसोंं केे बण्डल रखनेे मंें वि�लम्‍‍ब न करें ंI

9 कोोसोंं कीी गठरीी कोो घोोल मंें पूूरीी तरह डुुबोोकर हीी  
उबाालंें I 

9 कोोसोंं कोो उबाालतेे समय गठरीी आधीी-अधूूरीी डुुबोोकर 
न उबाालेे I

10 भााप देतेेे समय जाालीीदाार स्टैंड काा हीी इस्तेमााल करनाा 
चााहि�ए तााकि� भााप कोोसेे कीी गठरीी मंें पहँुँ�च सकेे I

10 बगैर छेेद कीी प्लेेट वाालेे स्टैंड काा उपयोोग न करें ंI यह 
कोोसेे कीी गठरीी मंें भााप जाानेे सेे रोोक देगेाा एवं ंकोोसाा सहीी 
ढंंग सेे पक नहींं पाायेेगाा I 

11 उबले हुुए कोोसोंं काा लोोमक याा छि�लकाा नि�काालनेे 
(deflossing) सेे पहलेे उन्हंें ठंंडाा होोनेे केे लि�ए छोोड़ 
दें ंI

11 उबले हुुए कोोसोंं कोो तुरुंतं नहींं पकड़नाा चााहि�ए I 
इससेे हााथ जलनेे काा डर व कोोसेे काा त्वचाा (छि�लकाा) 
नि�काालनेे मंें कठि�नााई होोगीी तथाा छि�लकाा अपशि�ष्ट 
(deflossing waste) अधि�क उत्पाादि�त होोगाा I

12 एक दि�न मंें जि�तनेे कोोसोंं काा धाागााकरण (reeling) कर 
सकते हंैं उतनाा हीी कोोसाा पकााएं ंI

12 बीीतेे दि�न केे पकेे हुुए कोोसोंं काा धाागााकरण न करें ं I 
कोोसेे सुखु जाानेे पर रेशेेे टूूट-टूूट जाायंेंगेे एवं ंधाागेे केे रंगं 
मंें भि�न्नताा आनेे केे सााथ अधि�क माात्राा मंें अनुपुयोोगीी 
धाागेे नि�र्मि�ित होंंगेे I
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धाागााकरण मशीीन पर काार्यय करतेे वक्त 

 क्याा करें ं  क्याा न करें ं

1 मशीीन मंें लगेे हुुए रेशेम अपशि�ष्ट कोो अलग करें ंI रोोलर, 
पुलु्‍‍लीी, बेेयरिं�गं, इत्याादि� कोो हमेेशाा स्वच्छ रखें I मशीीन केे 
आसपाास फर्शश सााफ़-सुथुरे ेरहनेे तथाा मशीीन सााफ़-सुथुरे े
कमरे ेमंें होोनेे सेे कााम केे प्रति� रूचि� बढ़तीी हैै I

1 मशीीन व काार्ययस्थल कोो कभीी गन्दाा न रखे I

2 मशीीन केे वि�भि�न्न सेेटिं�ग, बेेल्ट, इत्याादि� काा परि�क्षण 
करें ंI मशीीन केे कलपुरु्जोंं कीी चााल सहीी रखें I

2 बगैर सेेटिं�ग, बेेल्ट अदि� काा परि�क्षण कि�ये मशीीन न 
चलाायंें अन्यथाा धाागााकरण करते समय मशीीन अक्‍‍सर 
रुकंेंगीी और परेशेाानीी बढ़ाायेेगीी I

3 यह सुनुि�श्चि�त कि�याा जाायेे कि� चरोंं तकले (SPINDLES) 
अपनेे रिं�गं केे मध्य स्थाान मंें रहें I

3 स्पिं�ं�डल रिं�गं केे मध्य मंें नहींं होोनेे पर धाागााकरण न करें ं
अन्यथाा धाागााकरण केे दौौराान धाागेे टूूटने केे काारण बााधाा 
उत्पन्न होोगीी I

4 रिं�गं-रेले काा उत्थाान तथाा बोोबि�न कीी न्यूूनतम ऊंंचााई 
सुनुि�श्चि�त करें ंI

4 रिं�गं-रेले काा उत्थाान अधि�क ऊपर याा नि�चे न रखें 
अन्यथाा बोोबि�न मंें धाागेे नि�र्माा�ण अवर्रुु द्ध होोनेे केे सााथ-
सााथ धाागेे टूूटते रहेंगेे I

5 सभीी स्पिं�ं�डल कीी चक्रीीय दि�शाा सभीी मशीीनेे पर समाान 
रखें I

5 स्पिं�ं�डल कीी चक्रीीय दि�शाा मंें भि�न्नताा होोनेे पर धाागााकरण 
न करें ंअन्यथाा धाागोंं कीी ऐंठंन मंें भि�न्नताा होोगीी और 
गुणुवत्ताा कम होो जयेगीी I

6 ऐंठंन (twist) कीी माात्राा केे अनुसुाार डि�लीीवरीी रोोलर कीी 
घि�रनीी (pulley) काा इस्तेमााल करे ेI

6 भि�न्न डि�लीीवरीी रोोलर पुलु्लीी काा उपयोोग भि�न्न मशीीनोंं 
मंें न करें ं I इससेे धाागेे कीी गुणुवत्ताा काा उत्पाादन पर 
प्रभााव पड़ने केे सााथ सााथ धाागेे केे ढेेर (lot) पर ऐंठंन 
स्तर पर वि�परीीत प्रभााव पड़ेेगाा ।

 7 धाागााकरण केे टे्रे मंें काालाा याा गहराा लााल रंगं (maroon) 
काा सूूतीी कपडाा काा उपयोोग करें ंI इससेे रेशेोंं कोो स्पष्ट 
देखे सकते हंैं तथाा कोोसोो कीी नमीी कीी स्थि�िति� कोो बनााए 
रख सकते हैै I

 7 धाागााकरण केे टे्रे मंें हल्केे रंगं वाालाा कपड़ाा काा उपयोोग 
न करे ेI हल्केे रंगं केे कपड़ेे सेे कोोसोंं सेे नि�कलतेे रेशेेे 
स्पष्ट नहींं देखेेे जाा सकते, नतीीजतन रेशेेे कोो जोोड़ने मंें 
परेशेाानीी होोगीी I सूूतीी कपडाा केे बि�नाा कोोसाा सुखु जााताा 
हैै और रेशेेे टूूटने लगते हैै I

8 मशीीन मंें दोो थैैलाा लगाा कर रखनाा चााहि�ए जि�ससेे बााएं ं
तरफ एक मंें अपशि�ष्ट (waste) और दूूसरीी तरफ थैैलेे 
मंें प्यूूपाा कोो इकट्ठाा कि�याा जाा सकेे I

8 अपशि�ष्ट (waste) एवं ंप्यूूपाा कोो जमीीन पर न फेेकेे I 
इससेे जमीीन काा रख-रखााव ख़रााब होोगाा I अपशि�ष्ट 
रेशेम भीी कीीमतीी हैै I

9 एक दि�न मंें धाागााकरण (reeling) कि�ये जाानेे वाालेे 
कोोसोंं कोो शुरुुआत मंें हीी एक सााथ छि�लकाा नि�काालकर 
(deflossing) गि�लेे कपडेे मंें रखे I

9 धाागााकरण केे दौौराान डि�फ्लोोसिं�गं न करे े I ऐसाा करने 
पर रेशेेे जोोड़ने कीी एकााग्रताा प्रभाावि�त होोतीी हैै I भीीगेे हुुये 
कपडेे सेे कोोसोंं कोो सुखुनेे सेे बचाायाा जाा सकताा हैै I
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 क्याा करें ं  क्याा न करें ं

10 एक स्पिं�ं�डल मंें चलााए जाा रहे कोोसोंं कीी संखं्याा 
नि�र्धाा�रि�त कि�ए गए एकल (SINGLE) रेशेेे केे डेेनि�यर 
केे आधाार पर सुनुि�श्चि�त करें ंI उदहाारण-यदि� एकल रेशेेे 
काा डेेनि�यर 9 हैै, 60 डेेनि�यर केे धाागेे काा नि�र्माा�ण 7 
कोोसेे प्रति� स्पिं�ं�डल लगााएँँ I

10 रीीलिं�ंग टे्रे मंें 4 स्पिं�ं�डल मंें जोोड़ेे गए कोोसोंं कीी संखं्‍‍याा 
सेे 2, सेे अधि�क कोोसोंं कोो न रखें I उदााहरण केे लि�ए, 
60 डेेनि�यर केे धाागेे काा नि�र्माा�ण मंें 7 कोोसेे प्रति� स्पिं�ं�डल 
केे हि�सााब सेे कुुल 24 कोोसोंं +2 कोोसेे = 26 कोोसोंं सेे 
अधि�क न रखें I

11 धाागेे केे डेेनि�यर केे अनुसुाार उचि�त रिं�गं टे्रेवलर काा 
चयन कर उपयोोग करें ंI 

11 लक्षि�त डेेनि�यर केे लि�ए हलकेे याा भाारीी रिं�गं टे्रेवलर काा 
उपयोोग न करें ंउचि�त रिं�गं टे्रेवलर काा उपयोोग न करने पर 
रिं�गं टे्रेवलर उड़ जाायेेगाा अथवाा बोोबि�न ढीीलीी भरेगेीी जि�ससेे 
पुनुःः धाागााकरण (RE-RELLING) मंें परेशेाानीी होोगीी I 

12 थे्रेड गााइड, क्रोोइजर-पुलु्लीी और रोोलर, कोो खरोोच 
रहि�त रखें I

12 खरोोच वाालीी थे्रेड गााइड, क्रोोइजर-पुलु्लीी और रोोलर काा 
उपयोोग न करें ंअन्यथाा धाागेे टूूटने लगंेंगेे I

13 धाागेे कीी एकरूपताा बनााए रखनेे केे लि�ए जोोड़ेे गए कोोसोंं 
कीी संखं्याा बनाायंें रखें I

13 जोोड़ेे जाानेे वाालेे नि�र्धाा�रि�त कोोसोंं कीी संखं्याा मंें कमीी याा 
अधि�क होोनेे पर धाागााकरण न करें ंअन्यथाा धाागाा मोोटाा- 
पतलाा उत्पाादि�त होोगाा I

14 दोोष रहि�त धाागोंं केे नि�र्माा�ण कोो सुनुि�श्चि�त करें ं I दोोष 
जैैसेे- लक्छेे पुटुकीी, मोोटाा-पतलाा धाागेे कीी गुणुवत्ताा कोो 
प्रभाावि�त करताा हैंं I

14 दोोष युकु्त धाागोंं काा नि�र्माा�ण न करें ंI

15 टे्रे मंें रखे गए धाागााकरन कि�ये जाानेे वाालेे कोोसोंं पर जल 
छि�ड़क कर नमीी बनााए रखें I

15 टे्रे मंें रखे गए कोोसोंं कोो सूूखनेे न दें ंI

16 धाागााकरण करते समय जोो कोोसाा पूूराा धाागााकृृत होो 
जााताा हैै उस कोोसेे केे प्यूूपाा एवं ंपैैलेेड कोो तुरुंतं अलग 
क्र क्रमशःः थैैलेे मंें जमाा करें ंI 

16 धाागााकृृत (reeled) कोोसेे सेे पैैलेेड एवं ंप्यूूपाा कोो अलग 
करने मंें वि�लंब न करें ं I अन्यथाा उससेे धाागााकरण मंें 
व्यवधाान होोगाा I

17 कोोसोंं सेे रेशेेे टूूटने पर उसेे सहीी तरीीकेे सेे जोोड़नाा 
सुनुि�श्चि�त करें ंI

17 गलत तरीीकेे सेे रेशेेे धाागेे मंें न जोोड़ेे अन्यथाा जोोड़ेे गए 
छोोर धाागेे कीी गुणुवत्ताा कोो हाानि� पहुुचाायेेगाा I 

18 धाागाा टूूटने पर बोोबि�न सेे छोोर कोो ढूंं�ढ  कर गांं�ठ लगााएँँ I 18 धाागाा टूूटने पर गलत छोोर पर गांं�ठ न लगााएँँ I

19 कम-सेे-कम अपशि�ष्ट (waste ) केे सााथ कोोसोंं सेे नए 
छोोर कोो ढूंं�ढने  काा प्रयाास करें ंI 

19 छोोर कोो ढूंं�ढने  केे लि�ए अधि�क लम्बााई केे रेशेेे कोो नष्ट 
करे ेI 

20 घि�से हुुए कल पुरु्जोो कोो तुरुंतं बदले्रे I 20 घि�से हुुए कल पुरु्जोो केे सााथ मशीीन न चलाायंें अन्यथाा 
मशीीन केे कम्पन सेे धाागेे/ रेशेेे टूूटने लगंेंगेे I

21 सभीी कल पुरु्जोो मंें तेेल लगाानाा सुनुि�श्चि�त करें ंI 21 कि�सीी भीी कल पुरु्जोो कोो बगैर तेेल लगााएँँ न चलाायंें I 
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पुुन: धाागााकरण करतेे वक्त 

 क्याा करें ं  क्याा न करें ं

1 पुनु:धाागााकरण केे समय लपेेटेे जाा रहे धाागोंं मंें एक 
समाान तनााव सुनुि�श्चि�त करें ंI

1 बगैर तनााव केे पुनु: धाागााकरण न करें ंI

2 आड़ीी-ति�रछीी यंतं्राावलीी (Traverse Mechanism) 
काा सुचुाारू रूप सेे चलन सुनुि�श्चि�त करें ंI

2 बगैर टे्रेवर्सस मेेकैैनि�जम केे पुनु: धाागााकरन न करें ंI

3 लच्छीी कोो चरखीी सेे उताारते समय धाागेे कटे नहीी, यह 
सुनुि�श्चि�त करें ंI 

3 लच्छीी कोो चरखीी सेे उताारते समय एक दुसुरे े मंें याा 
मशीीन केे अन्य पुरु्जोो मंें फसनेे न दें ंI

4 हर एक लच्छीी काा वजन 60-80 ग्रााम होो यह सुनुि�श्चि�त 
करें ंI

4 शहतूूतीी धाागेे कीी अपेेक्षाा तसर धाागेे मंें कम कोोहेेसन 
(cohesion), मोोटाा डेेनि�यर, कम अखंंडि�त लम्बााई, 
खुरुदुरुीी सतह होोनेे केे काारण धाागोंं मंें अधि�क उलझने 
कीी संभंाावनााएं ंहोोतीी हंैं I अतःः लच्छीी काा वजन 60-80 
ग्रााम सेे अधि�क न होो I

5 चाारोंं लच्छि�ियोंं कोो एक सााथ चलााकर एक सााथ पूूर्णण 
करें ं I लपेेटीी गयीी लच्छि�ियोंं मंें एक समाान धाागोंं कीी 
लम्बााई होो यह भीी सुनुि�श्चि�त करें ंI

5 अलग-अलग लम्बााई वाालीी लच्छि�ियोंं काा नि�र्माा�ण न करें ं
अन्यथाा धाागेे केे डेेनि�यर कीी गणनाा करने मंें और आगेे 
होोनेे वाालीी प्रक्रि�यााओं ंमंें परेशेाानीी बढ़ेगीी I

6 पुनु: धाागााकरण करते समय धाागेे केे टूूटने पर छोोर सेे 
छोोर पर गांं�ठ लगाानाा सुनुि�श्चि�त करें ंI 

6 बगैर छोोर सेे छोोर गांं�ठ लगाायेे पुनु:धाागााकरण न करें ंI

 7 पुनु:धाागााकरण करते समय उत्पन्न होोनेे वाालीी अपशि�ष्ट 
कोो थैैलेे मंें हीी जमाा करें ंI

 7 उत्पन्न होोनेे वाालेे अपशि�ष्ट कोो फर्शश पर याा इर्दद-गि�र्दद न 
फेेकंें याा फैैलााएं ंI

8 लच्छीी कीी शुरुुवाातीी छोोर एवं ंअंतंि�म छोोरे ेकोो लेेतेे हुुए 
लेेसिं�गं करें ंI कम-सेे-कम 5 सेे 6 जगह लेेसिं�गं सुनुि�श्चि�त 
करें ंI

8 शुरुुवाातीी छोोर एवं ंअंतंि�म छोोर कोो जोोड़ेे बगैर लेेसिं�गं 
कि�ये न उताारे ेI

9 चरखीी केे एक बााजु ुकोो ढीीलाा कर लच्छीी कोो बाारीी बाारीी 
सेे उताारे ेI 

9 चरखीी केे सभीी बााजुओुं ंकोो एक सााथ ढीीलाा कर लच्छीी 
कोो उताारने काा प्रयाास न करें ंअन्यथाा धाागेे एक दुसुरे ेमंें 
उलझ कर याा रगड़ कर टूूट जााएगीी I

10 उताारीी गयीी लच्छि�ियोंं कोो हल्‍‍केे सेे डबल कर दोो याा तीीन 
ऐंठंन देकेर दोोनोंं ओर सेे रबर बंैंड बांं�ध दें ंI

10 उताारीी गयीी लच्छि�ियोंं कोो सख्तीी सेे न ऐंठेंे I

11 उपरोोक्त अनुसुाार तैैयाार कीी गई लच्छि�ियोंं काा बुकुिं�ग 
मशीीन कीी सहाायताा सेे एक कि�लोो केे बण्डल बनाायंें I

11 तैैयाार कीी गई लच्छि�ियोंं केे असमाान वजन काा बण्डल 
न बनााएँँ I
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वस्त्र मंतं्राालय कीी "समर्थथ योोजनाा" – कि�साानोंं और ग्राामीीणोंं केे लि�ए एक अवसर
समर्थथ योोजनाा भाारत सरकाार कीी एक योोजनाा हैै, जोो वस्त्र मंंत्राालय द्वााराा चलााई जाा रहीी हैै। इसकाा मकसद हैै लोोगोंं कोो कपड़ाा उद्योोग 
सेे जुडु़ीी चीीजोंं काा प्रशि�क्षण देकेर रोोज़गाार और स्वरोोज़गाार केे मौौकेे देनेाा।

इसकेे फाायदेे 

	कि�सा ान परि�वाार केे सदस्य, महि�लााएं,ं युवुााएं ंऔर बेेरोोज़गाार लोोग इस योोजनाा केे ज़रि�ए फ्रीी मंें टे्रेनिं�ंग लेे सकते हंैं।

	 प्रशि�क्षण केे बााद उन्हंें रोोज़गाार याा स्वरोोज़गाार केे लि�ए मदद मि�लतीी हैै।

	ट्रे निं�ंग पूूरीी होोनेे केे बााद सरकाार कीी ओर सेे एक प्रमााण पत्र (सर्टि�िफि� केेट) भीी दि�याा जााताा हैै।

	सा ाथ हीी प्रशि�क्षण केे दौौराान प्रति�दि�न केे हि�सााब सेे मजदूरीी मुआुवजाा सीीधाा कि�साान केे बंैंक खाातेे मंें प्रदाान कि�याा जााताा  
हैै ।

	क पड़ाा उद्योोग सेे जुडु़ीी टे्रेनिं�ंग, जैैसेे: सि�लााई, कढ़ााई, बुनुााई, रंगंााई और छपााई, हस्तशि�ल्प और हथकरघाा, रेशेम 
उत्पाादन सेे जुडु़ीी टे्रेनिं�ंग (रेशेम धाागाा बनाानाा, कपड़ाा बनाानाा आदि�)

	 सरकाार द्वााराा माान्यताा प्रााप्त टे्रेनिं�ंग संेंटर पर पूूरीी तरह मुफु्त प्रशि�क्षण प्रदाान कि�याा जााताा हैै 

	ट्रें ड टे्रेनर द्वााराा पढ़ााई काा व्‍‍यवस्‍‍थाा 

	बा ायोोमेेट्रि�क उपस्थि�िति� और सीीसीीटीीवीी नि�गराानीी

	को ोर्सस पूूराा करने केे बााद रोोजगाार सहाायताा

अगर कोोई कि�साान परि�वाार खेेतीी केे सााथ-सााथ कपड़ाा और सि�ल्क उत्पाादन जैैसेे काामोंं सेे भीी जुडु़नाा चााहताा हैै, तोो यह योोजनाा 
उनकेे लि�ए बहुुत उपयोोगीी हैै। इससेे उन्हंें अति�रि�क्त आमदनीी काा जरि�याा मि�ल सकताा हैै।

तसर रेशेम उत्पाादन मंें समर्थथ प्रशि�क्षण 
कंेंद्रीीय रेशेम बोोर्डड- कंेंद्रीीय तसर अनुसुन्धाान एवं ंप्रशि�क्षण संसं्थाान द्वााराा तसर रेशेम धाागााकरण एवं ंतसर रेशेम धाागाा सेे बुनुााई केे 
के्षेत्र मंें वस्त्र मंंत्राालय केे समर्थथ प्रशि�क्षण कोो चलाायाा जाा रहाा हैै । चलाायेे जाा रहे प्रशि�क्षण कोोर्सस नि�म्नलि�खि�त हैै –

1. वन्य रेशेम धाागााकरण एवं ंकतााई नि�र्माा�ताा (TC SILK-01)

कोोर्सस अवधि� =200 घंटेंे याा 25 सेे 30 दि�न 

बैैच सााइज़ =10 सेे 30 लोोग 

मजदूरीी मुआुवजाा =150 रूपयेे प्रति� 8 घंटेंे केे हि�सााब सेे 

मुफु्त प्रशि�क्षण 

बाायोोमेेट्रि�क उपस्थि�िति� 

प्रशि�क्षण केे समााप्ति� केे बााद वन्य रेशेम धाागााकरण एवं ंकतााई केे के्षेत्र मंें वस्त्र मंंत्राालय द्वााराा प्रदत्त प्रमााण पत्र 
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पााठ््यक्रम 

अध्यााय 1. रेशेम फााइबर, उनकेे स्रोोत और उद्योोग काा परि�चय

सि�द्धांं�त अवधि�: 12 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 4 घंटेंे

	सं सं्थाान और प्रशि�क्षण आवश्यकतााओं ंकीी जाानकाारीी

	सं चंाार कौौशल कीी मूूल बाातंें

	नि�र्मा ा�ताा कीी भूूमि�काा कीी समझ

	प्री ी-टेेस्ट कीी योोजनाा बनाानाा

अध्यााय 2. वन्याा रेशेम रीीलिं�गं और स्पि�िनिं�गं तकनीीक कीी समझ

सि�द्धांं�त अवधि�: 16 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 40 घंटेंे

	को ोकूून कीी गुणुवत्ताा पहचाान, सुखुाानाा, छांं�टनाा, भंडंाारण

	 मशीीनोंं कीी जाानकाारीी, वि�पणन वि�धि�याँँ�, वि�त्तीीय पहलूू

	स्वा ास्थ्य और सुरुक्षाा ज्ञाान

अध्यााय 3. वन्याा रेशेम रीीलिं�गं और स्पि�िनिं�गं मशीीनोंं काा संचंाालन

सि�द्धांं�त अवधि�: 26 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 62 घंटेंे

	 उत्पाादन योोजनाा, मशीीन संचंाालन, गुणुवत्ताा परीीक्षण

	 मशीीन कीी सफााई और रखरखााव

	 उप-उत्पााद काा सदुपुयोोग

अध्यााय 4. गुणुवत्ताा नि�यंतं्रण पहलूू

सि�द्धांं�त अवधि�: 6 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 18 घंटेंे
	को ोकूून परीीक्षण, गे्रेडिं�ग, मूूल्य नि�र्धाा�रण

	ला ागत मंें कमीी और गुणुवत्ताा मंें सुधुाार

अध्यााय 5. सॉॉफ्ट स्कि�िल्स (सुरुक्षाा, व्यवहाार, स्वच्छताा, दृष्टि�कोोण)

सि�द्धांं�त अवधि�: 12 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 4 घंटेंे
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	 टीीम वर्कक , संचंाार, व्यक्ति�गत स्वच्छताा

	फा ायर सेेफ्टीी, प्रााथमि�क उपचाार

2. रेशेम हथकरघाा बुुनकर (TC SILK-06)

कोोर्सस अवधि� =270 घंटेंे याा 35 सेे 45 दि�न 

बैैच सााइज़ =10 सेे 30 लोोग 

मजदूरीी मुआुवजाा =150 रूपयेे प्रति� 8 घंटेंे केे हि�सााब सेे 

मुफु्त प्रशि�क्षण 

बाायोोमेेट्रि�क उपस्थि�िति� 

प्रशि�क्षण केे समााप्ति� केे बााद रेशेम हथकरघाा बुनुकर केे के्षेत्र मंें वस्त्र मंंत्राालय द्वााराा प्रदत्त प्रमााण पत्र 

पााठ््यक्रम 

अध्यााय 1. रेशेम फााइबर, स्रोोत, डि�ज़ााइन और बुुनााई उद्योोग काा परि�चय

सि�द्धांं�त अवधि�: 10 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 22 घंटेंे

	 रेशेम केे रेशेेे, धाागेे और कपडे़े कीी पहचाान करनाा

	डे नि�यर, बुनुााई प्रकाार, ट््वि�स्ट, रंगं और बनाावट केे आधाार पर कच्चेे रेशेम कीी पहचाान

	डि� ज़ााइन और बुनुााई पैैटर्नन कोो समझनाा

अध्यााय 2. काार्ययभाार लेेनाा और माास्टर बुुनकर कोो वि�वरण देेनाा

सि�द्धांं�त अवधि�: 08 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 16 घंटेंे

	वे फ्ट कीी उपलब्धताा और स्थि�िति� कीी जाँँ�च

	बी ीम्स कीी स्थि�िति� और कपडे़े मंें चल रहे दोोषोंं कीी पहचाान

	क पडे़े कीी लंंबााई और चौौड़ााई काा मूूल्यांं�कन करनाा

अध्यााय 3. रेशेम बुुनााई कीी तैैयाारीी और गति�वि�धि�याँँ�

सि�द्धांं�त अवधि�: 28 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 68 घंटेंे
	वि�भि� न्न करघोंं, डॉॉबीी और जैैक्वाार्डड कीी काार्ययप्रणाालीी कीी समझ

	 ड्रााफ्टिं�ं�ग, ड्रॉॉइंंग-इन, डंेंटिं�ग, गेेटिं�ग और वॉॉर्पप गाँँ�ठनेे कीी प्रक्रि�याा

	 अति�रि�क्त वेेफ्ट/वॉॉर्पप कीी तैैयाारीी
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	 मरम्मत और रखरखााव कीी प्रक्रि�यााएंं

	तै याार उत्पाादोंं काा सहीी तरीीकेे सेे फोोल्डिं�ं�ग करनाा

अध्यााय 4. कपड़े ेकीी गुणुवत्ताा और दोोषोंं कीी रोोकथााम

सि�द्धांं�त अवधि�: 09 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 23 घंटेंे

	सा ामाान्य बुनुााई दोोषोंं जैैसेे मि�सिं�गं एंडं, डबल एंडं, गलत ड्रॉॉ आदि� कीी पहचाान

	क पडे़े केे आयाामोंं कीी मााप और सहनशीीलताा कोो समझनाा

अध्यााय 5. मशीीन रखरखााव

सि�द्धांं�त अवधि�: 08 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 18 घंटेंे

	र खरखााव काार्ययक्रम काा पाालन

	टू टेे याा घि�से पुरु्जोंं कोो बदलनाा

	ब्रे कडााउन और प्रि�वेंटि�व मंेंटेेनंेंस करनाा

अध्यााय 6. रोोजगाार कौौशल 

सि�द्धांं�त अवधि�: 09 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 21 घंटेंे

	डि�जि�ट ल भुगुताान, संचंाार, उद्यमि�ताा और वि�पणन कीी समझ

	कै रि�यर वि�काास, लंैंगि�क संवेंेदनशीीलताा, ग्रााहक सेेवाा

	का ानूूनीी और वि�त्तीीय सााक्षरताा

अध्यााय 7. सॉॉफ्ट स्कि�िल्स – व्यवहाार, स्वच्छताा, दृष्टि�कोोण और सुुरक्षाा

सि�द्धांं�त अवधि�: 09 घंटेंे

प्राायोोगि�क अवधि�: 21 घंटेंे

	 टीीमवर्कक  काा महत्त्व

	 व्यक्ति�गत स्वच्छताा और प्रााथमि�क उपचाार

	फा ायर सेेफ्टीी उपकरणोंं कीी पहचाान और प्रयोोग

	का ार्ययस्थल कीी सुरुक्षाा सेे संबंंधंि�त व्यवहाारोंं कोो अपनाानाा
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केे.रे.ेबोो.- केेतअवप्रसं,ं रांं�चीी द्वााराा समर्थथ याेे�जनाा केे अंतंगर्तत आयोोजि�त प्रशि�क्षण काा वि�वरण

क्रम 
सं.ं

प्रशि�क्षण कंेंद्र काा नााम 
टीीसीी 

आईडीी

प्रशि�क्षि�त 
कि�साानोंं कीी 

संखं्याा 
कोोर्सस काा नााम 

1 सीीटीीआरटीीआई-संथंााल परगनाा ग्राामोोद्योोग 
समि�ति�, भगैयाा, झाारखण्‍‍ड

16914 25 रेशेम हथकरघाा बुनुकर (TC SILk-06) 
270 घंटेंे 

2 सीीटीीआरटीीआई-सीीएसबीी अनुसुंधंाान 
वि�स्ताार कंेंद्र, चााम्पाा, छत्तीीसगढ़

16915 27 रेशेम हथकरघाा बुनुकर (TC SILk-06) 
270 घंटेंे

3. सीीटीीआरटीीआई-तसर रीीलिं�ग संेंटर, 
बसदेईे, सूूरजपुरु, छत्तीीसगढ़

17222 26 वन्य रेशेम धाागााकरण एवं ं कतााई नि�र्माा�ताा 
(TC SILk-01) 200 घंटेंे 

4. सीीटीीआरटीीआई-कोोसाा बीीज कंेंद्र 
सिं�गंीीबहाार, जशपुरु, छत्तीीसगढ़

17022 18 वन्य रेशेम धाागााकरण एवं ं कतााई नि�र्माा�ताा 
(TC SILk-01) 200 घंटेंे

5 सीीटीीआरटीीआई रांं�चीी 9888 66 वन्य रेशेम धाागााकरण एवं ं कतााई नि�र्माा�ताा 
(TC SILk-01) 200 घंटेंे

कुुल प्रशि�क्षि�त कि�साानोंं कीी संखं्याा 162
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केे.रेे.बोो. - केेन्द्रीीय तसर अनुुसंंधाान एवंं प्रशि�क्षण संंस्थाान
केेन्द्रीीय रेेशम बोोर्डड

वस्त्र मंंत्राालय, भाारत सरकाार
राँँ�चीी - 835 303, झाारखण्ड
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